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6° FESTIVAL
DE DANSE CHAMPENOISE
SAINT-ANDRE-LES-VERGERS

MOISSONS ET BATTAGES...
A L’ANCIENNE.

Quelques pionniers ont donné I'exemple et nous assis-
tons actuellement  une floraison de « Fétes de la mois-
son et des battages ».

On a sorti la faux armée, le coffin et la pierre. On a
retrouvé le tour de main pour la confection des liens.

A défaut de chevaux, c'est un vieux « Vierzon » qui &
tracté la javeleuse, Ia lieuse et entrainé le mécanisme du
battage.

Et de nombreux curieux sont accourus pour découvri
ou revivre les gestes des moissons d'autrefois.

Charbuy, dans I'Yonne, qui organise depuis 1977, cha-
que année, une telle manifestation édite & cette occasion,
une brochure illustrée fort documentée et du plus haut
intérét

En 1979, dans I'Aube, I'expérience a été tentée avec
succes, en particulier a Vitry-le-Croisé et & Mesnil-Saint-
Loup.

Dans ce derier village, une exposition en plein air
présentait les outils et le matériel anciens recueillis chez
I'habitant. Les travaux de moisson et de battage a I'an-
cienne se déroulaient parallélement avec la finale du
Concours départemental de Labours (avec tracteurs et
matériel ultra-moderne).

A Robert-Saint-Albin (Oise), une vieille locomotive et
une batteuse 1900 ont retrouvé leur souffle pour quel-
ques heures.

Nous nous reprochions de n’avoir pas donné suffisam-
ment place, dans notre Revue, au monde agricole et
nous avons lancé notre vaste enquéte sur les Travaux
des champs... autrefois.

Non nos ont été a
nous entendre mais il semble que le besoin se soit fait
sentir, ici et |a, de prendre ce méme chemin que nous
avons pris.

Nous en sommes heureux.

Marchons ensemble, au coude & coude. Pendant qu'il
en est temps encore. Pour tenter de sauver de I'oubli, la
vie de nos culti is d'hier et d' t-hier.

J. DAUNAY.

Nous n'aurons garde d’oublier, dans cette magnifique
aventure, les collections comme celle de M. Penard a
Villy-le-Maréchal, comme celle de la Bertauge, & Cha-
lons, et la toute nouvelle ferme-musée de M. Brés a
Saint-Léger.

Photo de couverture | Urville - octobre 76 photo Michel Foucher.
Photo de couverture IV - Un faucheur a Villeneuve-au-Chemin vers 1870
(Plaque de verre).



FAUX ou FAULX (du latin falx), ins-
trument d’agriculture avec lequel on
coupe les fourrages et les céréales.
C’est en général une grande lame
mince, en acier, légérement arquée,
tranchante du cété concave, pointue
par un bout et ayant par l'autre une
poignée qui sert a la fixer, au moyen
d'’une virole et d'un coin, & I'extrémité
d'un manche en bois de pres de deux
meétres ; la surface inférieure de la faux
est convexe : du cété du dos est une
nervure qui va former une pointe.

On nomme faux & réteau ou a ra-
massette, une faux munie d’une claie
trés légére qui s’adapte d’une part
dans le bout du manche et de I'autre
au dos de la faux dont elle suit la cour-
bure ; les tiges de blé coupées, s'ap-
puyant contre ce réteau sont portées
debout et sans secousse jusque dans
I'andain, monceau que forment, en-
semble, ces tiges...

La fabrication des faux fut longtemps
concentrée en Allemagne et en Styrie.
(1) Aujourd’hui on en fabrique en
France, surtout en Franche-Comté et
dans le Midi.

On distingue les faux facon d'Alle-
magne auxquelles on donne le tran-
chant par le martelage et la faux fagon
anglaise qu’on aiguise sur la meule.

N. Bouillet. Dictionnaire universel de Scien-

ces, de Lettres et des Arts. 7° édition. Paris Ha-
chette 1864.

La faux est donc un instrument a usage
agricole congu de fagon & ce que le tranchant
aborde obliquement les tiges pour les scier

).

Elle est « armée » quand on la dote de
cette claie qui lui permet de recueillir les épis
que sa lame vient de faucher. Elle est dite
« champenoise » quand elle est nue, et com-
posée essentiellement d’une lame et d'un
manche.

On distingue la pointe de la lame, opposée
au talon, le tranchant qui suit & peu de chose
prés, la méme courbe que la nervure. Une
queue la rend solidaire du manche. Ce man-
che comporte une ou deux poignées.

Notre propos étant de traiter de la fauche
des céréales, nous n'évoquerons pas |'usage
de la faux nue ni celle du faucillon (3). En
revanche, nous nous intéresserons a la fau-
cille, a la faux armée, ainsi qu’a la sape et au
volant, instruments avec lesquels on a fait la
moisson, autrefois.

LA FAUX

FAUX ET FAUCILLE

Un manuel a I'usage des écoliers, datant de
la fin du 19° siécle (4) fait I'éloge de la faucille.
Beaucoup de plantes agricoles sont sépa-
rées du sol par la faux ou la faucille. La fau-
cille est moins pénible & manier que la faux.
Elle permet d'employer les femmes, les jeu-
nes gens et jusqu'a des vieillards, tandis que
la faux exige le concours d’hommes robustes
et habiles et ne peut se passer d’ouvriers
auxiliaires.

Celle-ci, en revanche, expédie plus d’ou-
vrage que la faucille et rase de plus prés le
sol. La faux, toutefois, ne peut étre employée
partout ni dans toutes les circonstances ; elle
fonctionne mal dans les terrains trés pierreux
et lorsque les récoltes sont versées : dans
ces deux cas, il est préférable de recourir & la
faucille ou, mieux encore, a la sape.

Jusqu'alors ou, tout au moins, jusqu'au
début du XIX® siécle, seule la faucille était
employée pour faucher les blés. Les faux
n’'étaient utilisées que pour les prés.

Dans le livret programme qu'il édite a I'oc-
casion de la féte annuelle de la moisson a
Charbuy (Yonne), Joél Nevers a relevé le prix
de divers instruments agricoles, avant et
apres la Révolution. On ne trouve pas mention
de faux. Par contre, les faucilles sont souvent
mentionnées :

En 1704, chez Sulpice Lefévre : 5 faucilles
et une serpe sont estimées une livre.

En 1811, chez la veuve Berdin, & Brécy
(Charbuy), 7 faucilles valent 6 F.

Les faux étaient importées de I'étranger. La
France ne réussit a en fabriquer que vers
1815 (5). Bien entendu, ce nouvel outil eut ses
détracteurs. On lui reprochait de couper trop
bas la céréale et de détruire les nids de cailles
et de perdrix, de ne plus laisser suffisamment
de paille dans le champ ou venaient ensuite
paitre les bestiaux. On I'accusait surtout de
favoriser chez I'utilisateur certaines maladies
dues & la position courbée du moissonneur.

Jusqu'alors on n’avait moissonné qu'avec
des faucilles, instrument dont I'usage remonte
a la plus haute antiquité. Les toutes premiéres
étaient en bois et coupaient grace a des
éclats de silex taillés, encastrés dans le bois
fendu et collés par du goudron. Puis vinrent
les faucilles de bronze et enfin de fer, qui
avaient la méme forme, en arc de cercle, que
celles que nous connaissons aujourd’hui.

(R. Clérin).

La faucille était congue pour scier les céréa-
les alors que I'herbe était, tranchée, coupée,
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fauchée. Une enquéte faite dans la région de
Troissy-Bouquigny fait état des us et coutu-
mes de Chatillon-sur-Marne, en 1855. On
trouve dans ce document, nettement différen-
ciées, les deux opérations. Travaux a la tache
ou & I'entreprise : sciage et fauchage des ré-
coltes.

Thévenin, dans son Histoire de la commune
de Rouvres-les-Vignes, écrit. Les moissons
se faisaient & la faucille. Dans les fermes im-
portantes, il y avait le Grand Ordon, compre-
nant 18 & 20 personnes. Le Chef ou Roi son-
nait le rappel, le matin, dans une come de
chévre puis on se mettait au travail dés
l'aube.

Clest avec une faucille que, pendant des
siécles, on a coupé le blé. L'introduction de la
faux a donc été, en soi, une petite révolution.

Caillat, dans sa Monographie de Prugny,
indique comment, vers 1878, le changement
s'est opéré dans ce village. Les faucilles ont
presque toutes disparu depuis le jour ou jai
mis la main & la faux pour montrer & faucher.

Crest, en effet, vers la fin du XIX® siécle
qu'on a substitué la faux a la faucille.

Ville-au-Bois-lés-Soulaines, 1877. La
faux a remplacé la faucille. (6)

Messon, 1877. Les faucilles qui existaient
encore il y a quelques années ont presque
disparu. (7)

Lhuitre, 1883. La faux a complétement
remplacé la faucille. (8)

Vougrey, 1880. La faucille a fait son
temps ; elle est remplacée par la faux. (9)

Brienne-la-Vieille, 1880. La faux a été
substituée & la faucille. (10)

Montpothier, 1890. On n'utilise plus la fau-
cille depuis 1870-1880. (11)

Origny-le-Sec, 1890. Le blé était (encore)
coupé a la faucille mais plus souvent avec la
faux munie d'un béti de bois nommé « javié »
(12)

La faux avait désormais supplanté la fau-
cille. Il est vrai que la rareté des ouvriers avait
poussé le monde agricole & adopter le nouvel
F X & o ik

Ui e
avec un personnel moins nombreux.

La faux constituait un progrés certain. On
fauchait plus vite avec elle et avec moins de
peine ; les céréales étaient coupées plus au
ras du sol et plus régulierement. Le faucheur
4 Ia faucille était plié en deux pour accomplir
son travail et il fallait environ une dizaine de
coups de faucille pour obtenir le résultat d'un
seul coup de faux. (P. Doussot).

C'est vers 1900 que semble se situer le
changement. A cette époque, m'a dit Mme
Caillet de Rumilly : les hommes fauchaient
avec la faux & crochets et mon grand-pére
avec la faucille & dents et la sape. La nouvelle
génération avait adopté I'instrument moderne
tandis que I'ancienne s’en tenait encore ases

4-68 habitudes ancestrales.

La faucille était constituée par une lame
d'acier en forme de croissant dont le diame-
tre de la courbe variait entre 25 et 30 cm. Son
tranchant comportait des dents trés fines qui
faisaient que la faucille ne coupait pas mais
sciait les tiges. Cette lame était emmanchée
dans une poignée de bois d’une douzaine de
centimétres de longueur. (P. Doussot).

M. Clérin précise La faucille est une lame
d’acier d’environ 2 cm & la base (10 lignes)
formée en croissant ouvert de 32 cm (1 pied)
de diamétre. Elle est gamnie de petits crans
qui scient la paille.

C'est le procédsé le plus ancien (pour mois-
sonner) dit-il, c’est aussi le plus lent et le plus
pénible. Le faucheur tient la manvée d'épis
dans la main gauche. De la droite il donne le
coup de faucille puis il dépose cette poignée
sur le lien. Lorsqu'il a réuni ce qu'il peut tenir
sous un bras, il lie sa gerbe. Et ainsi de suite.
En laissant une éteule de 15 & 18 cm de haut.

Non content de projeter son instrument sur
les tiges & sectionner, le moissonneur ala
faucille donne 2 la lame de son outil un mou-
vement de va et vient qui rappelle celui de la
scie. Son geste est donc caractéristique et
différent de celui de la fermiére qui coupe de
I'herbe pour ses lapins armée d’un faucillon a
lame coupante. Scier la paille n'est pas la
couper.

Chaque coup de faucille abattait 35 & 40
cm de céréale (M. Frangois. Bisseuil).

Pour moissonner un are avec une faucille,
en 1800, il fallait compter une heure. (14). A
Rumilly, Elisabeth Carré faisait son quartier
(12 ares) dans sa journée ; on la citait en
exemple.



Quand la faux eut délogé la faucille, on ne
perdit pas pour autant I'habitude d'utiliser I'an-
cien outil, dans des circonstances bien préci-
ses, et pour des travaux bien définis.

J'ai scié du seigle pendant la guerre de
1914 avec une faucille, nous dit M. Maurice
Crenilliers, de Balnot-sur-Laignes. Plus per-
sonne n’était capable de faucher du seigle a
la faux. Les hommes valides étaient mobili-
sés. Mon grand-pére n'avait plus la force de
manier la faux. Une brave dame nous a mon-
tré & nous servir d’une faucille.

Vers 1904, le pére Valet venait de la Niévre
avec ses cinq enfants, pour étre bouvier a
la sucrerie de Sainte-Menehould. Il arrivait &
Verriéres, au moulin du Haut avec, pour tout
bagage, sa seille et son anesse. (Le mot
seille s’employait, il y a trés longtemps pour
désigner la faucille). (Mme Procureur).

Maman a encore faucillé son champ de
seigle en 1885. Elle ne voulait pas abimer la
paille qui lui servait & accoler aux vignes. Elle
avait 20 ares de seigle dont elle gardait la
paille. Le grain était vendu. (Mlle Chollot
Courteron).

On a continué d'user de cette faucille pour
aménager la paille dont on avait besoin pour
certains usages particuliers, celle de seigle en
particulier. La faucille a servi pour récupérer
les céréales couchées que la faux ne pouvait
atteindre. Elle a été aussi longtemps utilisée
par les ramasseurs qui s'en servaient pour
rassembler les épis coupés et les mettre en
javelles.

A Montpothier, M. Romanens se souvient
d'un champ de céréales complétement aplati
et fauché a la faucille par un ouvrier venu du
Nord ou de Belgique (avant 1914). M. Mizelle
d’Avant-lés-Marcilly, a encore faucillé son
avoine, versée par la pluie, en 1979, non avec
une faucille ancien modéle mais avec un ins-
trument plus petit, toujours cranté, le seul qu'il
ait pu encore trouver dans le commerce. Plus
la faucille sert, dit-il, plus les crans sont appa-
rents et efficaces ; on dirait qu'ils se creusent
au fur et & mesure que la lame travaille.

L'usage de la faucille ne s'est donc pas
perdu du jour au lendemain. On a commencé
a utiliser la faux pour faucher les avoines qui
avaient été semées sur un terrain spéciale-
ment préparé et roulé (15). Les autres céréa-
les étaient encore récoltées a la faucille.

éElls n'a donc jamais été tout a fait abandon-

Pas plus que la faux n'a été complétement
délaissée lorsque les machines ont fait leur
apparition.

UNE BONNE FAUX

Sa lame est en acier, légérement concave,
arquée. Elle se termine en pointe, en un crois-
sant plus ou moins prononcé. Elle est ourlée &
son bord supérieur d’une nervure qui assure
la rigidité de sa tenue : c’est le dos de la
lame. L'autre bord est le tranchant. L'extré-
mité non pointue, contre le manche, est le
talon.

La lame est aussi appelée fer de faux. Sa
longueur est variable : 80 cm en moyenne.
Elle est plus ou moins concave ou plate. Elle
est portée par un manche en bois d'environ
1,55 m de longueur, muni en son milieu d’une
po:gibnéz également de bois, légérement re-

La faux s’achetait chez le quincaillier.

La qualité de son acier était primordiale.

Elle était livrée brute c’est-a-dire non affil-
tée. Le choix en était délicat et le futur utili-
sateur devait tenir compte de ses dimensions
— elles devaient répondre & sa propre phy-
siologie —, de son poids, de sa maniabilit
de sa furme et de la qualité de son acier. (P
Doussot).

M. René Morot, de Pouan-les-Vallées, dé-
crit ainsi la faux : La faux comporte deux par-
ties : la lame et la monture. La longueur et la
forme de la lame varient selon qu'elle sera
utilisée pour la coupe de I'herbe ou la fauche
des céréales.

La lame de faux comprend la céte qui est
I'armature de la lame et en assure la rigidité,
de la pointe a la queue de fixation, sur la
monture. Elle comporte une partie légérement
arrondie, le dos, qui repose et glisse sur le sol
au cours du travail, puis le taillant, partie tran-
chante de la lame, de la pointe jusqu’au ta-
lon, qui permet la coupe de I'herbe ou de la
céréale.

La faux employée pour faucher I'herbe
avait généralement 26 pouces de long, soit
environ 70 cm. Pour le blé, on employait une
faux de 28 soit 75 cm. De méme pour
les avoines. Certains faucheurs de fort gaba-
rit employaient, pour les avoines, une faux
de 30 pouces. (M. H. Multier & Rachecourt-
Suzemont).

Une faux devait durer longtemps. Son
achat était important. On demandait au quin-
caillier ou au marchand qui passait au village,
de proposer 3 ou 4 lames. Chacune d'elles
était testée. L’acheteur la laissait pendre a
I'un de ses doigts et la frappait avec un objet
métallique. Celle qui sonnait le plus clair était
choisie de préférence aux autres, jugées de
nmoindre qualité. (M. M. Crenilliers, Balnot-sur-
Laignes).

Plus le son est clair, meilleure est la faux,
dit-on de méme a Assenay. (M. Pierre Jacqui-
net).

Si le son était clair, dit M. Clérin de Ville-
neuve-au-Chemin, c'était signe de bonne



qualité, d'un bon acier. — L'acier de Styrie
était réputé. — Si la lame ne résonnait pas
bien, c’est que la trempe était mauvaise.

Une lame neuve n’était pas utilisable telle
quelle. Il fallait d’abord I'effondrer, en meu-
Jant le taillant sur une meule de grés, puis la
battre au marteau. (M. René Morot).

A e %
Les talons de faux ne se ressemblent pas tous.
N A ’ ;

C'est que la batte n’était pas faite. (M. Cre-
nilliers) d'ou le recours a la meule & eau, que
ce soit une meule installée sur ses quatre
pieds au-dessus d’une cuve ou bien la simple
meule fixée sur une fourche de bois renversée
qu’on appuyait au mur, surmontée d’une boite
percée pour distribuer I'eau goutte a goutte.

Ce n'est qu'aprés ce passage a la meule,
aprés qu'on l'avait battue, pour la premiére
fois, qu'une éciation intervenait vraiment
sur la valeur de la faux.

Elle était plus ou moins dure et cela s’écou-
tait encore en tapant sur la batte. (Balnot-sur-
Laignes).

Une faux neuve pouvait présenter deux dé-
fauts. Trop dure, c'est-a-dire trempée trop
fort, elle cassait facilement. Trop souple, elle
se tordait. (M. Févre Armance).

On voyait, en battant, si le taillant venait
bien. Trop dur, le taillant venait difficilement.
La faux trop molle, il se faisait des mamelles

Une faux dure était conservée pour la
paille. Les faux tendres servaient & faucher
les prés. (Balnot-sur-Laignes).

De toutes fagons, c'est a l'usage que se
révélait une bonne faux (Pouan-les-Vallées).
Quand, aprés plusieurs essais, le faucheur
avait trouvé la sienne, il y tenait comme a la
prunelle de ses yeux et en prenait grand soin.

|l s’attachait en particulier & lui conserver un
taillant parfait. Pour cela, régulierement, il la
battait.

BATTRE LA FAUX

Comme une faux est battue, elle coupe.

La lame est rendue coupante en amincis-
sant son tranchant. Cette opération demande
I'utilisation d’un marteau et d'une enclumette
appelée plus simplement enclume (Channes
Chaource).

L’enclume se présente sous deux formes
différentes. La téte peut étre plate ou en bi-
seau. Elles sont toutes deux utilisées dans
nos régions. Le faucheur opte pour I'une ou
pour l'autre.

Pour battre sa faux, il en démonte la lame.
Il s’assied & terre, pique I'enclume entre ses
Jjambes, dans le sol, qu'il choisit assez ferme.

Si I'enclume est biseautée, le talon de la
lame se trouve & gauche et on utilise la téte
du marteau.

Si I'enclume a la téte plate, le talon est &
droite et on se sert de la panne du marteau.

Aprés battage, le tranchant de la lame doit
étre aminci réguliérement sur toute sa lon-
gueur et présenter un profil trés légérement
‘moaule.

L'angle de frappe du marteau sur l'en-
clume et l'intensité des petits coups de
frappe, jouent un grand réle dans cette déli-
cate opération.

Pendant la période des foins et de la mois-
son, quand la faux est utilisée journellement
pendant environ 12 heures et méme plus, il
était nécessaire de la battre souvent. Elle
I'était réguliérement le soir, au retour des
champs. Mais il pouvait arriver qu’en cours
d'utilisation, la rencontre d’un caillou ou
d’une souche, par exemple, en détériore le
tranchant ; un battage exceptionnel s'impo-
sait.

Le faucheur transportait avec lui I'enclume
et le marteau qui étaient simplement fixés
chacun par un nceud coulant aux extrémités
d’une ficelle que le faucheur passait sur son
épaule. (P. Doussot).

Savoir bien battre une faux est difficile et
tous les faucheurs ne pouvaient se flatter de
battre la leur.

et elle s'usait plus vite. (R. Clérin,
au-Chemin). Parfois, dans une méme faux,
les parties dures alternaient avec certaines

6-68 parties tendres.

L’enclumette n’est, comme son nom lindi-
que, qu'une enclume portative de petite di-
mension, étudiée pour étre utilisée sur le ter-



rain. (R. Morot). Elle peut peser 700 g & 1 kg.
Sa hauteur est de 25 a 35 cm dont la moitié
environ s'enfonce en pointe dans le sol. Elle
reste bloquée & hauteur constante par une fort
ingénieuse collerette, un arrét qui consiste en
une bande de métal modelée en forme de
tréfle, passant dans un ceil percé dans le
corps de I'outil.

{5 se présente
sous |'aspect d'une énorme pointe a section
carrée jusqu'au niveau de la collerette. La
partie supérieure de I'engin est de section un
peu supérieure, carrée ou a 8 pans, elle se
termine par une téte légérement bombée,
d'’environ 4 cm sur 4 cm.

Enclumette & téte.

Enclumette en biseau.

Le second modele ne différe du premier que
par sa téte qui s’évase, s'aplatit et présente a
sa partie supérieure une surface linéaire d'en-
viron 4 cm de long sur 2 mm de large.

La téte de I'enclumette, qu'elle soit carrée
ou en biseau, est faite d'acier pur et poli, et
soudée au corps de l'instrument qui, lui, est
forgé dans du fer aciéré. (M. Francois).

On signale parfois sur certaines enclumet-
tes en biseau, la présence d'une butée de
laiton destinée & maintenir en bonne place, le
taillant & marteler (Balnot-sur-Laignes). Cette
butée était parfois taillée de telle fagcon qu’elle
formait une encoche, dans laquelle s'insérait
I'aminci de la lame. (Montpothier).

Comme I'enclumette, le marteau était fabri-
qué par le forgeron du village. Il ne servait
qu’a battre la faux. Sa téte plate, légerement
bombée et sa panne en demi-rond étaient,
comme les tétes d’enclume, rechargées
d’acier pur. Malgré cela, bien que I'acier fat
pratiquement indéformable et inusable, il fal-
lait, de temps a autre, passer le marteau sur
la meule pour le redresser. (Balnot-sur-
Laignes).

Ce marteau pouvait étre carré aux deux
bouts (Montpothier) pour le faucheur qui, pro-
bablement, ne se servait que de I'enclumette
en biseau. Plus ordinairement, on pouvait faci-



lement le confondre avec un marteau com-
mun, a téte et & panne. Le batteur s'en servait
indifféremment, selon ses habitudes, avec la
panne sur 'enclumette a téte, ou avec la téte
sur I'enclumette en biseau.

Marteau et enclumette étaient indispensa-
bles au faucheur et ne le quittaient pas. lis
étaient reliés par une forte ficelle passée
dans la collerette de I'enclume et attachée au
marteau par un nceud coulant. (Amance). A
Avant-lés-Marcilly M. Mizelle nous a montré le
marteau de son pére dans le manche duquel
celui-ci avait percé un trou de fagon a pou-
voir le fixer plus sirement. L’ensemble était
porté sur I'épaule & la ‘maniére d'une besace.
(Montpothier). M. Mizelle pére possédait une
ceinture spéciale a laquelle il attachait non
seulement son enclume et son marteau, mais
aussi le coffin qui contenait sa pierre  aigui-
ser, ainsi que la cheville de bois qui lui servait
a lier les gerbes.

Centaines enclumes restaient a la ferme. On
en trouvait parfois fixées a demeure sur une
souche de bois convenablement choisie (Ru-
milly) ou sur un banc spécialement aménagé
pour que le faucheur puisse s'y asseoir
(Mesnil-Saint-Loup).

Comment battre une faux ?

Cest un travail qui doit étre exécuté avec
un soin tout particulier. Il exige méme, pour
étre réussi, une certaine expérience. (A. Mo-
rot).

Comme une faux est battue, elle coupe, dit
M. Doussot. Et M. Févre d'ajouter malicieuse-
ment : Les faux sont comme les femmes, plus
elles sont battues, meilleures elles sont.
(Amance). Une faux doit donc étre battue sou-
vent et convenablement

Battre une faux c'est étirer la batte, amincir
la partie épaisse en direction du taillant. (M.
Crenilliers).

Enclumette et marteau reliés pour leur transport.

Lame de faux marquée  la craie.

Il faut d’abord bien s'installer. Assis par
terre, I'enclume plantée dans le sol, entre les
Jjambes allongées.

Débarrassée de son manche, la faux est
posée bien d'aplomb sur I'enclumette et sou-
tenue par le bras gauche qui repose sur le
genou gauche.

On commence par le talon, en frappant
avec le marteau & petits coups secs, les uns
4 coté des autres, afin d’aplanir réguliérement
le taillant jusque vers la pointe (Assenay, M.
Pierre Jaquinot).

La forme arquée, au sommet légérement
arrondi de la panne du marteau permet, en



frappant le bord extréme du
ger le métal sur quelques dixiémes de milli-
métres sans le couper. Par Ia, on donne a la
lame le tranchant qui lui est nécessaire pour
scier la céréale. (R. Morot).

La position du batteur est trés importante.
Le coude prend appui sur la cuisse afin d'as-
surer au travail un maximum de précision. (R.
Morot). Les deux coudes restent sur les ge-
noux de maniére & ce que les bras ne bou-
gent pas. Le poignet seul fonctionne et tape

gull (M. Drujon,

La fagon de frapper est importante. On tape
avec le marteau, légérement de biais (M. Cre-
nilliers). Par petits coups secs, le mouvement
venant du coude, se répercutant par le poi-
?npr qui ajuste le coup. (R. Clérin). Ne tenant
le ‘marteau ni trop loin ni trop prés; taper
toujours légérement avec la méme force. (M.
Romanens).

Pour battre une faux sur une enclume a téte
plate, on le fait & I'endroit de la faux (Bisseuil
M. Frangois) c’est-a-dire que la partie bombée
de la lame repose sur la téte de I'enclume et
que le biseau du taillant se trouve sur la face
concave. Quand le batteur emploie une enclu-
mette en biseau, il est obligé de retourner sa
lame et de la battre & /'envers.

Il semble qu'avec I'enclume en biseau, le
travail soit un peu plus facile M. Francois, de
Bisseuil dit: Bien des faucheurs ne savaient
pas taper au marteau ; ils n'avaient pas la
main juste ; ils allaient trop loin sur la faux.
Une enclumette en biseau leur permettait de
ne pas frapper trop large.

Si le batteur le désirait, il pouvait guider sa
faux. Il lui suffisait de passer un doigt sous la

3
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lame ; ce doigt venait butter contre I'enclu-
mette et glisser parallélement au bord coupant
de I'instrument, ne laissant ainsi sur 'enclume
que I'exacte largeur a marteler. (Bisseuil).

Une butée existe sur certaines enclumes,
qui joue le réle du doigt du faucheur ; elle
blogue le taillant de la faux & I'endroit exact ou
il doit étre battu ; elle aide & maintenir cette
étroite marge de frappe qui doit étre respectée
sur toute la longueur de la faux.

M. M. Crenilliers a vu employer la craie sur
une faux battue avec une enclumette a téte.
Le faucheur passait a la craie, environ 20 cm
de taillant avant de le battre ; un coup de
marteau faisait disparaitre une partie de la
craie ; le batteur pouvait ainsi mieux ajuster
ses coups puisqu’il pouvait constater I'endroit
exact ou il avait frappé. L'habitude aidant, il

Enclumette sur plot de bois.
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arrivait ensuite & se passer de craie. (Balnot-
sur-Laignes).

En vérifiant le fil de sa faux avec son ongle,
le faucheur doit sentir une trés légére ondula-
tion de I'acier. La faux est battue fine pour
I'herbe. Plus grosse pour I'herbe dure et les
roseaux. (M. Romanens).

Le tranchant d’une faux & fourrage était
régulier, net, alors que celui d'une faux &
grains présentait de petits zig-zag ; le bord
en était tout cranté pour éviter qu'il ne glisse
sur la paille et afin que celle-ci se coupe
franc. (M. R. Clérin).

Nous retrouvons 1, les caractéres qui diffé-
rencient la lame qui coupe I'herbe molle de
celle qui est destinée a scier les tiges plus
séches des céréales.

Encore fallait-il que le faucheur soit trés at-
tentif & ne point aller, en battant, plus loin qu'il
ne fallait. Une faux mal battue ne tient pas
son tranchant. Un battage irrégulier peut faire
onduler son taillant, lenterner a lame qui de-
vient pratiquement inutilisable.

(R. Morot).

Taper & coté du taillant gondolait la faux.
Taper trop fort au e endroit amenait des
mamelles qui, si elles étaient trop pronon-
cées, détendaient la faux, la voilaient.

Une faux détendue s’en va dans tous les
sens, elle n'est plus bonne a rien. C'était bien
rare qu'on puisse la rattraper (Bisseuil, M.
Frangois).

Bien battre une faux n'est donc pas a la

rtée du premier venu. Outre une bonne vue,
le batteur doit encore posséder une certaine
souplesse dans le poignet, ainsi que la
connaissance exacte des réactions de I'acier
sous les coups de son marteau.

Ce & quoi il lui faut ajouter le sir maniement
de la pierre a aiguiser.

La plerre dans son coffin.

LE COFFIN ET LA PIERRE

Le faucheur porte sa pierre & la ceinture
dans un étui que le dictionnaire nomme coffin
et dont le nom dialectal varie selon les villa-
ges ; couiller, géiller, couet...

L’affitage de la faux se faisait avant et en
cours de travail, dés que la coupe devenait
difficile.

Le faucheur plagait sa faux verticalement
devant lui, la poignée de la monture reposant
sur le sol, la pointe de la lame dirigée vers sa
droite, la main gauche posée sur le cbté de la
lame, maintenait I'ensemble. Tenant de la
main droite la piéce & aiguiser mouillée par
son séjour dans le coffin, le faucheur la pas-
sait alternativement d’un coté et de I'autre de
la lame, en progressant vers la pointe. (R.
Morot).

Le coffin était autrefois une simple corne de
bovidé au bout de laquelle on avait fixé une
piéce de métal formant crochet, Ce fut en-
suite le couet ou couiller de métal, toujours
pendu a la ceinture, soit & l'avant, soit dans le
dos. (G. Févre Amance).

La corne de vache est connue partout, qui
servait & contenir la pierre.

Le coffin de métal, en fer ou en cuivre com-
prend un cone renversé de 14 cm environ de
hauteur et de 7 cm de diametre surmonté d'un
tronc de cone d’environ 7 cm de hauteur. Il est
congu de telle fagon que la pierre qu'il ren-
ferme y puisse tenir & ['aise sans pour autant
tre tentée de s’en échapper trop facilement.

Dans son coffin, le faucheur met un peu
d'eau ainsi qu'un petit bouchon de paille, de
I'herbe ou de la mousse, parfois un chiffon,
destinés a humidifier la pierre, & la maintenir
en place et & 'empécher de tourner sur elle-
méme. Ce mouvement de la pierre qui s'agite
en rond dans son étui, balancée par la marche
du faucheur, « mange » la nervure du bord du
coffin jusqu’a le rendre coupant. C'est I'usure
normale qu'on rencontre chez les instruments
ayant beaucoup servi.

L'eau du coffin était souvent additionnée de
quelques gouttes de vinaigre afin de donner
du mordant & la pierre. (M. P. Jacquinot). Ce
vinaigre faisait que la pierre ne s'aciérait pas
et mordait mieux. (Balnot).

Le choix de la pierre était aussi important
que celui de la faux elle-méme. (M. Crenil-
liers). Quand on avait une bonne pierre, on en
prenait un soin extréme ; on en vantait les
qualités. Si par suite d’accident, elle était cas-
sée, il arrivait qu'on la dote d'un manche de
bois. Cette fagon de procéder permettait de
continuer & I'utiliser tout en évitant au fau-
cheur de se couper trop facilement les doigts.

Les camelots des foires et des marchés
vendaient parfois les pierres par paires : une
bonne avec laquelle ils faisaient leur démons-
tration et une autre, moins bonne, qu'ils don-
naient en prime.

Une pierre & aiguiser est plate, ventrue sur
les cotés et effilée & chaque extrémité (M. G.
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Feévre). Elle est faite de grés, de schiste argi-
leux (région rémoise) ou parfois de pierre cal-
caire locale (Channes). De toutes fagons, il
fallait qu’elle émoule convenablement et sans
trop user. (Balnot-s-Laignes).

Le fauchage d’une passée dont la lon-
gueur dépassait souvent la centaine de me-
tres était nécessairement entrecoupée par les
affitages que le faucheur donnait a sa lame...
Cette courte opération donnait a la faux du
mordant et accordait au faucheur une minute
pour reprendre haleine. (R. Morot).

Il y a deux positions pour affdter. S'il s'agit
d’'une faux nue, on la pose debout sur son
manche. On la maintient du bras gauche puis
on passe la pierre : un petit coup dessus puis
un petit coup dessous, en commencant par le
talon, pour terminer par la pointe (Assenay).
On passe enfin la pierre sur les deux cotés,
d’un bout & l'autre de la faux, au long de la
lame, toujours dans le méme sens (G. Févre).
Il faut toujours finir le dernier passage par le
dessus pour donner le fil au tranchant. (P.
Doussot).

Quand on avait & affiter une faux garnie de
ses crochets, on pouvait aussi, tout simple-
ment, mettre la faux debout, le talon reposant

Coffin téle.
Zur le sol et I'empied appuyé contre le genou
froit.

Quelle que fat la position adoptée, I'essen-
tiel était de bien respecter I'inclinaison du bi-
seau afin de ne pas manger le taillant (M.
Frangois). Un coup de pierre mal orienté au-
rait pu détruire en quelques secondes le pa-
tient travail du batteur de faux.

Pour éviter cet inconvénient, certains fau-
cheurs utilisaient un autre instrument. C’était
une sorte de fine réglette qu'on pouvait fixer
au manche de la faux : entaille & la base, qui
se glissait sous la téte d'une vis; trou per-
foré dans la poignée qui venait s'insérer sur
une pointe sans téte. Des rainures serrées
striaient cet outil de fréne qu'il suffisait d’en-
duire de grés légérement humide pour rem-
placer, en plus doux, la pierre & aiguiser.
Cette maniére de pratiquer est peu connue en
Champagne. Il semble qu’elle n’ait été utilisée
que dans la partie de notre région voisine de
I'Aisne.

Que ce soit avec une pierre ou avec une
réglette de bois, I'affilage de la faux était im-

rtant. D’ou ce dicton que nous indique M.
Clérin : Un bon moissonneur gagne son
pain a remoudre et parfois a faucher.
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DEUX FAGONS DE FAUCHER

Au XIX® siécle, c'est avec la faux que sont
coupées les récoltes. La faux nue est em-
ployée pour les fourrages, la faux a crochets
pour les céréales. Ici, en Champagne, la faux
& quatre crochets était utilisée pour les gros
grains : seigle, froment, aux pailles longues.
Pour les menus grains, la faux & 3 crochets,
moins longue de lame, était suffisante pour
faucher les orges et les avoines, ainsi que les
fourrages pour la graine, jetés en andains
simples ou doubles, compte tenu de I'épais-
seur de la récolte.

Si la monture doit recevoir une lame pour la
coupe des céréales, elle portera, fixée sur le
manche, I'assemblage des crochets, indis-
pensable pour effectuer ce travail.

La lame de faux & 4 crochets avait environ
85 cm de long (30 pouces) et la faux com-
pléte pesait plus de 3 kg. Par comparaison,
la faux & herbe possédait une lame de 22
pouces et accusait avec sa monture, un
poids de 2,250 kg.

Cette monture était fabriquée par le char-
ron. Elle était faite avec un bois nerveux, bien
de fil ; le fréne réunissait ces qualités et était
le plus souvent utilisé. (R. Morot).

Sur le manche de la faux dite «a cro-
chets » ou « & rateaux » sont pratiquées trois
mortaises. La premiére est située presque a
I'extrémité du manche, au-dessous du collier.
Les deux autres sont moins grosses et creu-
sées entre ce collier et la poignée. Elles sont
la pour recevoir une armature en bois qui

12-68 supporte les crochets ou dents, également en

M. Hamet aiguisant sa faux.

bois, reliés entre eux par trois tiges de bois
ou de fer. (P. Doussot).

Cette armature comportait donc un certain
nombre de dents destinées a retenir les tiges
des céréales fauchées.

Ces doigts de bois, paralléles a la lame de
faux, forment, avec leur support, également
de bois, une sorte de cage qui rassemble les
épis fauchés en une volée avant de les aban-
donner tous en méme temps. Les dents sont
réunies entre elles par des tiges rigides de
bois ou de métal qui les gardent solidaires
I'une de l'autre. D'autres tigelles métalliques
placées en diagonale, maintiennent le bon an-
gle entre les dents du rateau et le support qui
les lie au manche de la faux.

Une telle faux se nomme ouloir & Colombé
et a Rachecourt. Outre la dénomination de
ratlo, on parlait aussi de harnais ou, plus
simplement, de faux a crochets.

Le nombre de dents varie suivant I'usage
qu'on fait de la faux. Le harnais de deux
doigts pour les petites graines. Celui de trois
doigts pour I'orge ou pour toute récolte courte
et celui de 4 doigts pour le blé ou le seigle.
(Trancault M. Simonnet).

Avant que I'industrie s’empare de la fabrica-
tion des manches de faux, la charron du vil-
lage en avait I'exclusivité. Le moissonneur lui-
méme ne dédaignait pas de choisir le bois de
fil dans lequel il allait tailler son manche. C'est
la raison pour laquelle on peut trouver tant de
modéles qui ne différent que par de menus
détails.

Une ou deux poignées pour chacune des
faux. Celle du milieu pouvait étre fixe, en T, ou
en L renversée, solidement mortaisée dans
le manche et soutenue par une petite équerre.



Faux pour T'avoine.
Elle était parfois mobile, toujours en bois, mais
confortée d’un manchon de téle. Le faucheur
pouvait la faire glisser ; il la mettait ainsi a sa
main, en longueur et en inclinaison ; il la blo-
quait a I'aide d’un coin de bois qui s'introdui-
sait entre I'anneau et le manche de la faux.
La poignée de I'extrémité formait un T avec
I'empied. Dans certains cas elle n'était pas
prévue et le manche était légérement aminci
pour que la main gauche du faucheur pat
I’'empoigner sans difficulté.
Faux & 3 crochets, poignée médiane en T.

Faux & blé a 2 poignées.

Cette diversité dans la longueur des lames,
le nombre et la longueur des crochets, le
nombre et la forme des poignées, tenait a la
fois aux habitudes locales de fabrication et &
la technique de fauchaison. A Rumilly, par
exemple, la faux a blé posséde deux poignées
et la faux a avoines n'en avait qu'une seule.

Pour le blé, I'avoine, le seigle, I'orge ou
autres céréales, on attaque le champ a fau-
cher sur sa rive droite. La céréale fauchée

Faux & crochets tollés.
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Poignée médiane mobile (1 parti
Poignée médiane en L (2 parties).
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tombe, entrainée par le rateau, & gauche du
faucheur, couchée contre le blé restant sur
pied. Chaque coup de faux donne ainsi une
certaine quantité de tiges coupées formant
une javelle.

Quand le faucheur est arrivé & l'extrémité
du champ, il revient sur ses pas, la faux sur
I'épaule ; on dit qu'il se reprend (Channes).
Si nécessaire, il donne & son outil un coup de
queure et attaque, & sa rive droite, le carré
restant & faucher.

A Channes on fauchait I'avoine de deux
fagons suivant les conditions atmosphéri-
ques. On fauchait en javelles, en commen-
cant le champ sur sa rive droite lorsque le
bottelage pouvait étre effectué aussitdt, parce
que la paille était bien séche. On fauchait en
andains, en attaquant la céréale par sa rive
gauche, lorsque I'avoine, trop humide, devait
rester quelque temps en place. La mise en
bottes ne se faisait qu'ultérieurement, quand
la paille était séche. (P. Doussot).

Il existait donc, en gros, deux méthodes
pour faucher, dont le résultat était différent.
Soit que la céréale coupée reste debout, ap-
puyée contre celle qui n'était pas fauchée, soit
que les épis aient été couchés a terre. Dans le
premier cas, on ramassait immédiatement la
récolte. Dans le second on les laissait 4 terre
quelque temps avant de les prendre avec une
fourche spéciale a trois dents.

A Balnot-sur-Laignes. On fauchait a acco-
ter. On appuyait la céréale sur 'emblavure
encore debout. On fauchait a enlever Jes
céréales courtes. En un coup de faux,
I'avoine était sur le ratlo. En un coup de main,
déposée au sol, en des andains bien alignés.
(M. Crenilliers).



ke -
Faucher «a jeter » (en endains); les
A Rachecourt-sur-Blaise. Le faucheur de
blé appuyait (aicotait) I'andain fauché contre
la céréale restant debout. La moisson des
avoines ne se pratiquait pas de la méme fa-
¢on que celle du blé. On déposait la céréale
coupée, en javelles, sur le sol ou elle achevait
de mdrir. Son grain noircissait. (Si on avait
attendu pour la faucher qu’elle soit compléte-
ment mire, une partie du grain serait tombée
sur le sol sous les coups du houloir et aurait
été perdue. (M. H. Multier).

A Villeneuve-au-Chemin. [ci, on fauche en
piquant, c’est-a-dire en gardant le champ
sur sa gauche de sorte que la volée d’épis
reste appuyée sur les épis debout. Le menu
grain : avoine, orge, seigle, est, en revanche,
fauché en t (ou en sautant) de sorte
que, le champ étant & droite du faucheur,
I'andain se trouve couché sur le chaume (16).

Cette deuxiéme fagon de faucher se compli-
quait parfois. Voici comment, & Amance, on
pratiquait. Le champ se trouve & la gauche du
faucheur comme pour le blé. Au lieu de lais-
ser sa fauchée appuyée sur les épis debout,
le faucheur continue et, dans un geste circu-
laire, la lance derriére lui.

Arrivé & un bout du champ, le moissonneur
repart avec la céréale a faucher a sa droite. Il
fauche en jeté. Ce deuxiéme andain se
trouve en effet jeté sur le premier d’ou le nom
d’andain double. Naturellement, les épis se
trouvent au milieu. (G. Févre).

M. René Morot précise que cette maniére
de procéder était réservée pour la graine de
sainfoin ; qu'on se servait pour ce faire d'une
faux a trois crochets et que ce fauchage a
andains doubles était bien plus pénible que
celui qui consistait & ne faire qu'un seul an-
dain.

Avec certains bons moissonneurs et ramas-
seurs, la technique de fauchage du blé citée

ix positions extrémes.

en premier pouvait encore étre améliorée. La
femme prenait le grain sur la faux, au moment
ou celle-ci arrivait en fin de course. Quand

étaient collectées deux ou trois poignées —
la valeur d’une javelle — la ramasseuse allon-
geait le tout sur le sol, assez rapidement pour
avoir le temps de saisir la poignée suivante.

Evidemment, les coups de faux devaient
étre bien réguliers, aussi bien en hauteur que
dans leur course latérale. (Rachecourt M. H.
Multier).

C'est ce que M. L. Gallion Boisselier appelle
faucher en déchargeant (17), qu'il oppose &
faucher contre et a faucher en fendant,

- mvd‘-‘ el
Faux 3 et 4 crochets.
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Tenue de la faux.

deux expressions qui illustrent les deux
méthodes que nous avons signalées : pour le
blé ou le seigle d’une part, et pour les menu
grains de I'autre. Il signale que cette derniére
fagon de procéder (a Poinson-lés-Nogent)
évitait 2 la releveuse de se courber a terre
mais que, du reste, c'était une pratique dan-
geureuse.

Bien entendu et quelle que soit la fagon de
faucher, la réussite était le prix d’un long en-
trainement. Peut-8tre aussi certains de nos
grands-parent: issaient-ils bons
alors que d'autres ne le sont jamais devenus
parce qu'ils n’avaient pas le don. Mme Alice
Charton, de Mesnil-Saint-Pére prend plaisir &
évoquer un bon faucheur qui écotait bien.
C’était un plaisir de ramasser derriére lui.

C'était probablement un homme qui fauchait
avec une régularité parfaite, en hauteur assu-
rément, & ras du sol, au-dessus des cailloux,
mais aussi en surface, prenant a chaque fau-
chée une quantité égale de céréale.

La régularité du fauchage était appréciée.
Les crans étaient proscrits c'est-a-dire que la
partie non fauchée devait se présenter bien
alignée de fagon a ce que le ramassage se
fasse dans de bonnes conditions. Quand il se
formait des crans, le blé fauché s'enfongait
dans I'emblavure et n’était pas facile & saisir
sans accrocher quelques épis non fauchés
qui sciaient les doigts. Méme avec une fau-
cille c’était bien difficile & rattraper. (M. Cre-
nilliers).

Fixation de la lame sur le manche.




MONTER SA FAUX

Afin de faucher régulierement il fallait que
I'effort fourni a chsque coup de faux corres-
ponde
du moissonneur. Mﬂls il était aussi indispen-
sable que son outil soit congu en fonction du
résultat qu'il en attendait. La lame étant par-
faitement battue et réguliérement passée a la
pierre, on devait la monter minutieusement et
la régler sur son manche. De méme, les
doigts ou crochets devaient-ils étre ensuite,
parfaitement dirigés.

La lame peut se fixer & I'extrémité du man-
che selon différents procédés. Le plus cou-
rant (et le plus ancien) utilise un collier, un ou
plusieurs coins métalliques de serrage ac-
compagnés de petites cales de cuir.

La queue de la faux qui s'applique sur la
partie supérieure du manche porte un téton &
sa partie inférieure. Celui-ci vient se loger
dans une cavité pratiquée dans le bois du
manche. La lame peut ainsi pivoter autour de
ce téton et former avec le manche un angle
plus ou moins accentué. Pour conserver cet
angle constant, le talon est maintenu dans la
position désirée par blocage a I'aide du col-
lier et des coins. Les cales de cuir sont inter-
calées entre le collier et la queue de la faux
d’une part ainsi qu'entre le collier et le bois
sur l'autre face du manche afin d’empécher
que le collier se desserre. (P. Doussot).

Détail de fixation.

L’anneau, en forme d'étrier, épouse la sec-
tion du manche. Le coin était de bois & I'or
gine, en cormier (Balnot-sur-Laignes), proba-
blement pour que le serrage soit souple donc
indéréglable. C'est lorsquon a adopté le coin
de fer qu'on a probablement pensé utiliser les
cales en cuir. Non pour gagner en épaisseur
mais pour justement retrouver une certaine
élasticité du serrage et éviter que le coin ne
s’échappe.

Nos grands-parents ont ensuite connu la
faux dont la queue de lame et le manche
étaient unis par une vis qui traversait I'ensem-
ble. Cette vis était bloquée par un boulon. Ce
qui explique que le faucheur ajoute a sa pano-
plie une clé, qui venait s'ajouter a son coffin, a
sa querse, a son enclume et & son marteau.

REGLER SA FAUX

Quand une lame de faux était montée, deux
réglages s'imposaient avant de la fixer défini-
tivernent.

Un premier réglage avait pour but de don-
ner l'inclinaison et le pointage de la lame. Il
n’avait plus, ensuite, a étre modifié.

La faux étant montée, I'outil posé sur le sol,
le faucheur appuyait le pied sur la poignée
placée a I'extrémité de la monture et I'obli-
geait a toucher le sol sur toute sa longueur.
Si la pointe de la lame s'élevait d'au moins
15 cm, le réglage était réalisé. Dans le cas
contraire, il fallait corriger la forme de la base
du manche sur laquelle venait s’appliquer la
queue de la lame. Pour ce faire, on entaillait
le bois; @ moins que l'on ait été obligé de
modiﬁer la position de la queue, préalable-
‘ment chauffée pour éviter la rupture.

Le second réglage était & répéter chaque
fois que I'on était obligé de séparer lame et
ante de faux et méme en cours de travail si le
faucheur le jugeait nécessaire. Il intéressait
I'angle que faisait la lame avec le manche.

Pour réaliser ce réglage, le faucheur appli-
quait contre son genou la poignée placée a
I'extrémité du manche. De ce point fixe, il
faisait glisser la lame sur le sol, devant un
repére qu'il déterminait, placé devant le tail-
lant. La faux avait sa bonne ouverture lorsque
la pointe et le talon de la lame affleuraient ce
repére sans le déplacer.

Il restait ensuite & fixer définitivement la
lame en bloquant le coin de bois prévu a cet
effet, et qui s'insérait entre I'anneau et le bois
de la faux (Pouan, M. R. Morot).

Chague faucheur avait sa propre fagon de
vérifier 'ouverture de sa faux. M. Crenilliers
posait sa faux a terre, I'extrémité du man-
che contre son talon. Comme M. Févre, a
Amance. A Polisy, M. Diligent tenait sa faux
verticalement, la poignée contre son pied. Il
repérait le passage du talon et de la pointe
grace a un bouton de son gilet par exemple.
(18)

Quand la pointe de la lame tombe en de-
dans de I'arc de cercle ainsi déterminé, la faux
est dite fermée. Dans ce cas le fauchage est
?Igs facile mais on coupe peu de céréales a la
fois.

Si la faux est ouverte, c'est le contraire. Le
travail est pénible mais, a chaque coup de
faux, les épis tombent, plus nombreux.

Si I'on excepte les apprentis a qui on
confiait plus volontiers une faux fermée et les
faucheurs exceptionnels qui n'avaient pas
peur d'ouvrir la leur, une lame de faux devait
respecter I'angle idéal ; Ni ouverte ni fermée,
elle devait étre dans son rond (Montpothier).

Les crochets, eux aussi, avaient besoin
d’étre réglés. Il semble bien qu'ils aient été
fixes & I'origine mais des tirants réglables ont

été ajoutés pour relier les doigts au support du  17-68



rateau. Ces tiges métalliques 2 vis étaient mu-
nis d’écrous de bois ou de métal qui permet-
taient de rapprocher plus ou moins les doigts
du manche. Ceux-ci ne devaient se trouver a
I'extérieur de la lame de faux sinon ils auraient
raccroché des tiges non coupées. Trop fer-
més, clest-a-dire a lntérieur du cercle de
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coupe, ils auraient laissé échapper des céréa-
les fauchées.

Les crochets devaient suivre le centre de la
lame, ni trop ouverts, ni trop fermés. Les plus
courts étaient évidemment plus maniables
que ceux qui étaient plus longs (Assenay, M.
P. Jacquinot).

M. R. Clérin, de Villeneuve-au-Chemin, pré-
férait, Iui, que le premier crochet épouse la
forme de la nervure de la faux, tandis que les
suivants entraient légérement & ['intérieur,
tous en ligne, pour que la paille ne se prenne
pas dans les dents.

Si le doigt du haut, dit M. Buisson (Bérulles)
était d'autre part trop ouvert, il accrochait les
épis et, dans le soleil, on pouvait apercevoir
une longue bande de céréale égrenée. Ce
qui ne pouvait satisfaire le faucheur.

Celui-ci apportait donc beaucoup de soin
dans la préparation de son outil. C'était pour
lui, une assurance de réussite dans son tra-
vail. Ce qui n'empéchait que certaines autres
difficultés pouvaient I'attendre & son arrivée
sur les lieux.

DIFFICULTES

La céréale pouvait étre versée. Le vent, la
pluie avaient peut-gtre couché les épis sur la
terre. Des plantes parasites pouvaient avoir
envahi le champ, en partie ou dans sa totalité.
C'était des handicaps qu'il fallait surmonter.

Avant de commencer son travail, le fau-
cheur devait décider du sens dans lequel il
allait attaquer. Si le vent soufflait pendant la
fauchaison et courbait les tiges des céréales,
il était obligé d’en tenir compte et devait pou-
voir faucher avec le vent pour lui. A Channes
on disait : taper dans le dos du blé. Afin que
la javelle, en tombant, ne soit pas retournée.
(P Doussot).

Si le blé n'était que légérement versé, le
moissonneur se contentait de redresser les
tiges avec la pointe de sa faux lorsqu'il reve-
nait sur ses pas aprés avoir fauché sa passée.
On disait a Rachecourt qu'il racueillait. L'es-
sentiel était de faire en sorte de ne pas risquer
de couper les épis. D'ou la nécessité de pren-
dre 'emblave sur le dos. (R. Clérin).

Pour les parties les plus enchevétrées, il
était parfois nécessaire d’entrer dans le
champ pour y attaquer I'ceillet en son milieu :
commencer petit & petit avec le bec de la
faux et faucher en tournant, parfois avec la
faux nue (G. Févre, Amance).

C'est aussi avec la faux nue que le fau-
cheur attaquait certaines plantes parasites.
Passe pour les bleuets, les pavots, a mou-
tarde des champs. Celles-ci étaient peu gé-
nantes pour le faucheur, bien qu’elles dépré-
ciaient la récolte. En revanche, les vesces, les
gesses, le liseron (petit ligno), qui utilisaient
les tiges du blé pour support et s'enchevé-
traient entre elles, constituaient de véritables
embiches ; le faucheur avait parfois bien du
mal & dépétrer sa faux de cette végétation
indisciplinée. (P. Doussot).




Il s’agissait tout particuliérement de la
gesse tubéreuse appelée marcujon, mégu-
jon... de la vesce cracca: jargerie, george-
rie... et de I'ervum a quatre graines connue
sous le nom de nujote ou lujote. Aucune de
ces papillonnacées n'était appréciée. On sa-
vait qu’elles pouvaient envahir un champ dans
sa totalité, trés facilement. Tellement le para-
site faisait corps avec la céréale quon pouvait
dire : Hochez de ce coté-ci du champ, cela
fait hocher pareillement de I'autre. (Balnot-
sur-Laignes).

Pour sauvegarder sa récolte versée ou en-
vahie par de mauvaises plantes, le moisson-
neur eut bien souvent recours a I'antique fau-
cille, au volant ou a la sape.

LA SAPE ET LE VOLANT

La sape ou faux artésienne (est) une
trés petite faux fixée a un trés petit
manche qui s'éléve verticalement et
dont on se sert, en Artois, en guise de
faucille ; on la fait agir d’un seul bras,
sans presque se courber.

M. N. Bouillet. Dictionnaire... op. cit.

Sa lame est plate et forme avec le manche
un angle beaucoup plus fermé que celui de la
faux. Elle mesure de 30 & 40 cm de longueur.
Son manche de bois est assez court et lége-
rement recourbé a son extrémité. A I'aide
d’une faucille tenue de sa main gauche, le
faucheur rassemblait les tiges qu'il inclinait
vers lui et qu'il coupait d’un coup de sape
maniée de la main droite. Il obtenait une ja-
velle qu'il disposait sur le sol...

Au nord de Reims, aux environs de Neuf-
chétel, & Menneville (Aisne) il existait déja,
vers 1905, d'importantes exploitations qui uti-
lisaient des ouvriers agricoles pendant la pé-
riode des moissons et des betteraves. Ceux-
ci venaient par familles du Cambrésis, an-
cienne province de Flandre. On les appelait
les Camberlos. [Is travaillaient a la sape avec
une grande dextérité et les botteleurs ou ra-
masseurs avaient parfois du mal a suivre la
cadence du faucheur. Ces ouvriers travail-
laient & la piéce, logés et nourris par le fer-
mier. (P. Doussot).

M. Crenilliers se souvient de sapeurs bel-
ges qui venaient en Brie vers 1917-1918 et
qui dérivaient avant que passe la moisson-
neuse-lieuse. lls avaient en main un crochet
de métal @ manche de bois. Ce crochet pre-
nait une certaine quantité de céréales qu'ils
sapaient comme avec une faucille et qu'ils
amassaient sur leur genou. lls fauchaient en
roulant et en tournant un demi-cercle sur leur
gauche.

A Pargues, on a connu des sapeurs qui
venaient de la Marne pour faire la moisson.
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Fixation de la sape.

La sape était aussi utilisée & Rumilly. Alors
que les hommes fauchaient avec la faux a
crochets, m'a dit Mme Caillet, mon grand-
pere utilisait la faucille & dents et la sape.

On vante ce dernier outil dans un manuel
d'agriculture. La sape maniée par des mains
exercées, quoique jeunes, expédie moitié
plus d’ouvrage que la faucille ; elle coupe
trés prés du sol et ne fait qu'un tiers de moins
de besogne que la faux ; elle mériterait d'étre
généralement adoptée ; elle est surtout pré-
cieuse quand les récoltes sont versées. (4).

Dans la région d’Etourvy et de Mélisey, un
autre instrument appelé volant, était utilisé.
Ce volant est une sorte de faucille dont la
lame non circulaire forme un angle qui rap-
pelle celui de la faux avec son manche. Sa
poignée n’est pas située dans le méme plan
que la lame ; il est, au contraire, déporté, ce
qui permet au taillant de raser le sol.

Le volant était utilisé a Villeneuve-au-
Chemin, (19) & Mesnil-Saint-Loup. On le con-
naissait & Rumilly mais on ne s’en servait que
pour couper I'herbe destinée aux lapins. (20)
(21).

L’APPRENTI FAUCHEUR

Avant de bien connaitre le maniement de la
faux, il était nécessaire de faire son apprentis-
sage. A un apprenti on confiait une faux vieille
et fermée. Vieille parce qu'un manche ou une
lame codtaient cher et qu'il n'était nullement
question de risquer de gacher une faux neuve

2068 par inexpérience. Fermée pour que le jeune

Volant.

utilisateur ait moins de peine & faucher pour

s débuts.

On lui confiait si possible une lame de 28
pouces alors qu'un grand faucheur n’hésitait
pas a utiliser un engin de 32 pouces (Asse-
nay).

On prodiguait a I'apprenti de nombreux
conseils : fauche avec le talon ; ne pique pas,
ne pioche pas (Balnot-sur- ngnes) Il est en
effet, assez difficile & comprendre pour un dé-
butant que, pour bien faucher, on ne doit
considérer que le talon de son outil sans trop
se soucier de la pointe. Piquer et piocher c’est
justement trop s’inquiéter de la pointe de sa
lame de faux et s'exposer ainsi & bien des
mésaventures.

Un débutant devait prendre garde a ne pas
faucher trop prés du sol ceci afin de ne pas
risquer de rencontrer un caillou, une taupi-
niére ou une simple motte de terre et, alors de
casser sa faux. On l'incitait pareillement a ne
pas laisser trop de chaume au sol. On disait,
s'il ne fauchait pas suffisamment bas, qu'il
fauchait le pére et la mére et laissait les
petits. (Montpothier).

Ni trop bas ni trop haut, un équilibre & res-
pecter.

LA FAUX CASSEE

Mais I'expérience aidant, I'apprenti devenait
vite un faucheur émérite. A moins que, vrai-
ment, ce ne fit pas dans sa nature de faire un
bon faucheur.






