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BIEN MALGRE NOUS

Jusqu'ici, nous avons pu faire en sorte que le
format initial de notre Revue soit sauvegardé.
Depuis le numéro un, nos lecteurs en avaient
apprécié les dimensions pratiques. Nous-mémes,
étions satisfaits de la possibilité que nous offraient
des mesures auxquelles nous nous étions bien
habitués.

Cette pe isfaisait aussi les

lIs n alment gueére les changements de format d'une
Revue qu'ils ont pris soin de faire relier régulie-
rement.

Des impératifs techniques nous obligent a reviser
notre conception. Les fournisseurs de papier ont
adopté le format européen. Les machines sont
obligées de suivre, elles aussi, la normalisation
qui accompagne tout progrés soumis au principe
de la rentabilité.

Travailler en d'autres formats Gue ceux qui ten-
dent a s'imposer, va devenir un luxe que ne pour-
ront se permettre les finances de notre modeste
Association.

Attendez-vous donc a ce que — probablement dés
la fin de l'année 1978 — votre Revue vous appa-
raisse comme n'étant plus tout a fait la méme...
tout au moins en apparence.

J. DAUNAY.

Exceptionnellement, ce n° 60 sera vendu 3 F
sur le lieu du Festival
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LE TONNELIER TRADITIONNEL

Les vieux vignerons connaissent les
coupotes, ces écuelles de bois avec les-
quelles ils puisaient le vin nouveau dans
a jairle, sous le pressoir.
Nous imaginons qu'a l'origine, de tels
ustensiles ont été grossiérement taillés,
directement dans le bois. L'invention
du tour leur a apporté régularité, finesse
et légéreté.
Celles que l'on découvre encore aux
alentours des vieux pressoirs conser-
vent, sur leurs parois, ce dépdt brun
foncé caractéristique, auquel on recon-
nait les objets ayant aidé au maniement
du vin de vigne, un dépdt que ne renient
pas les cuves, les seilles, les sapines, les
entonnoirs, tous instruments de bois
avec lesquels on assurait autrefois la
fabrication, la transformation et la
conservation du jus de raisin, depuis le
pressoir jusqu'aux tonneaux.
Une étroite relation existe entre nos
coupotes et nos tonneaux. Le matériau
est le méme. On les voue au méme
usage.
Les premiers hommes ont di constater
comment |'eau séjournait dans certaines
ités naturelles des arbres, sans s'y
altérer sensiblement. C'est probable-
ment a partir de cette évidence qu'ils se
sont essayés & creuser le bois et qu'ils
ont ainsi trouvé la possibilité de recueil-
lir et de transporter les liquides avec
des instruments en bois. Démarche qui
est a l'origine de nos élégantes coupel-
es.

!l est cependant assez difficile de saisir
I'évolution qui, du simple ustensile taillé
dans la masse, aboutit au récipient com-
plet qu'est un tonneau fait de planches
assemblées.

Peut-dtre un jour, nos lointains grands-
parents eurent-ils I'idée de rassembler
les éléments d'une coupelle fendue. Ils
s'apercurent alors qu'il était possible de
les joindre et de les brider de telle
sorte que I'écuelle garde, malgré tout,
ses qualités de récipient:

Ils eurent probablement aussi, et parallé-
lement, I'idée d'utiliser la capacité du
bois & flotter sur I'eau, en liant plusieurs
troncs ensemble pour en faire un radeau,
en les fendant ou en les creusant.

Un temps vint ol certaines embarcations
furent montées de piéces .de bois, si
parfaitement jointes, Gue |'eau ne pQt
les pénétrer. En somme, I'inverse du ton-
neau d'ou le liquide ne doit s'échapper,
mais en application du méme principe.

Le bateau a, peu ou prou, gardé la forme
d'un tronc d'arbre évidé. Il ne nous reste
rien des maillons de la chaine qui nous
conduit de la coupelle de bois, taillée
dans la masse, au tonneau que nos an-
cétres ont pourtant découvert depuis
fort longtemps.

Il existe, il est vrai, des exemples de
petits barils creusés en plein cceur et
cerclés de miétal, pour éviter justement
qu'ils ne se fendent. De tels récipients
sont-ls a l'origine des fits de bois que
nous connaissons ? Faut-l nous référer
ensuite, 3 ces tonnelets dont les deux
fonds sont taillés chacun d'une seule
piéce, ceinturés d'une lamelle de bois
souple (mise en forme et plaquée sur
les fonds par deux cercles de fer) ?

Si les peuples méditerranéens ont créé
I'amphore, ce sont nos propres ancétres
qui ont imaginé que I'on puisse enfermer
les liquides en des douves de bois. Le
génie inventif de I'homme semble avoir
donné 14, pleine mesure.

La création d'un tonneau par le tonneller
posséde un aspect merveilleux. Elle pro-
céde un peu du surnaturel.

Tel un sorcier, en effet, qui pense agir
sur la matiére vivante et s'essaie a la
transformer, le tonnelier contraint le
bois qu'il travaille a lui obéir, & prendre
forme. Une forme belle et rationnelle,
due, semble-t-il & sa seule initiative et
a sa seule volonté.

Comme il est simple, cependant, de
monter un tonneau ! Point de savants
calculs. Tout a été, par avance, fixé par
I'expérience. Seul, le métier compte,
ainsi que le soin avec lequel l'artisan
travaille le bois.

De ses mains, comme par enchantement,
les fats naissent, qui pourront tenir
debout, ou bien rouler, sans perdre une
goutte du liquide qu'on voudra bien leur
confier, en le bonifiant méme, en lul
ajoutant ce rien qui, au cours des ans,
lui donnera qualité meilleure.




LE MERRAIN.

C'est avec le merrain qu'on fabrique les
tonneaux. Ce sont des planches de chéne
fendu, débitées dans le sens des fibres
du bois. Leur fabrication était autrefois
confiée au maronié qui travaillait en
forét.

Il choisissait des chénes sans nceuds,
de bonne qualité. Il préférait les chénes
de la forét de Cunfin, par exemple, a
ceux de la forét de Chaource. Ces deux
régions produisant des arbres de valeur
bien différentes.

Les grumes étaient débitées a la lon-

gueur désirée, 1 m a 1,10 m pour les
demi-muids de 5 a 600 litres; 90 cm
environ pour les pieces de 200 a 230
litres ; un peu moins pour les feuil-
lettes de 100 a 125 litres; et moins
encore, pour les quarts de 25 a 70 litres.

Notons au passage, qu'un tonnelier n'est
Jamais tout & fait sGr de la contenance
d'un fat dont il entreprend la fabrica-
tion. Il affronte la une matigre «vivantes,
a laquelle il conserve vie et qu'il ne
peut traiter selon des normes rigoureu-
ses. Bien au contraire, il devra tenir
compte de la résistance propre & cha-
cune des piéces du tonneau qu'il crée,
ainsi que des réactions qu'elles risquent
de manifester I'une avec l'autre ou toutes
ensembles.

Pour tirer le merrain, l'artisan emploie
le coutre droit et la mailloche ou renard.

Ce coutre est un instrument dont la lame
se présente perpendiculairement & son
manche. Le tranchant de I'outil est sem-
blable a celui d'ufe hache ordinaire
(c’est-a-dire une hache a deux biseaux).
il s'applique sur la taille du bois dres-
sé. La mailloche n'est qu'un cylindre de
bois de charme dont une partie, amincie,
constitue le manche. On s'en sert pour
frapper sur le dos de la lame du coutre
afin qu'elle s'enfonce dans les fibres
du bois. Une légére torsion de la main
qui tient le manche; et la bille se
sépare en deux parties, dans le sens
de la longueur.

Pour que les planches de merrain soient
de bonne qualité, pour qu'elles ne ris-
quent ni de casser ni de fendre, il est
nécessaire que l'ouvrier travaille sa bille
selon les regles (lesquelles sont établies
par l'expérience).

Il la sépare d'abord «a cceur», c'est-a-
dire en quatre quartiers égaux. Il débite
ensuite ses planches, alternativement,
et perpendiculairement, sur un rayon,
puis sur un autre selon M. Michelot.

L

M. Juvenelle pense qu'il faut procéder
d'autre fagon. Aprés avoir séparé deux
merrains sur chacun des rayons d'un



quartier, la biche qui reste est fendue
en deux parties égales en partant du
centre. Deux planches sont tirées de
chaque co6té de la ligne de séparation. On
continue de méme, tant qu'il est possi-
ble, avec chacune des chutes.

L'épaisseur du merrain varie avec la
grosseur de l'arbre utilisé. Les piéces
les plus larges et par conséquent les
plus épaisses, sont destinées a la fabri-
cation des futailles les plus volumineu-
ses. Pour un demi-muid par exemple,
on utilise du merrain de 25 & 27 mm.
Pour étre parfaitement étanche, le mer-
rain ne doit présenter aucun nceud qui
traverse en totalité |'épaisseur de la
planche.

On laisse ensuite sécher le merrain pen-
dant une ou parfois deux années, sur
des lattes, au dehors et a l'ombre. ou
bien a l'intérieur, dans un endroit bien
aéré. Ce n'est que lorsqu'il sera bien
sec que le tonnelier pourra I'utiliser.

LES DOUVES OU DOUELLES

Selon la grosseur du fat qu'il désire
réaliser, le tonnelier choisit les planches
dans lesquelles il va devoir tailler ses
douves. Il les lui faut en nombre suffi-
sant et d'épaisseur convenable.

Son premier travail consiste a ébaucher
chacune d'elles. Il les faconne d'abord
en épaisseur sur le banc assis (ou banc
a planer). Il termine a la colombe.
Quand il est assis sur son banc a planer,
ses pieds se posent naturellement sur
le té renversé, solidaire de la téte de
I'engin. La pression exercée permet de
coincer fortement sur l'appareil, la piéce
a travailler.

Le tonnelier dispose d'une plane, sorte
de couteau a deux poignées, dont il exis-
te plusieurs modeles diversement cam-
brés. Avec cet outil, il travaille sa douve
de facon a lui donner cette légére
convexité Gue laisse pressentir la cam-
brure du tonneau fini.

Certains tonneliers emploient aussi le
banc debout. Cet instrument fonctionne

sur le méme principe que le banc a
planer a cette seule différence que I'arti-
san y travaille debout. Sur cet engin,
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V'ouvrier peut plus facilement dégrossir
ses piéces.

[ ]

Sur la colombe enfin, il faconne sa piéce
pour obtenir une planche oblongue, sorte
d'olive plate, dont le renflement corres-
pond & la partie ventrue du tonneau
et dont les extrémités composeront ses
ouvertures.

La hache du tonnelier (ou asse) est un
instrument dont le biseau est aff(té
d'un seul coté. Son tranchant est perpendi-
culaire au manche et I'artisan s'en sert
comme d'une pioche.

Une colombe se présente comme une
sorte d'énorme varlope en éproué (cor-
mier), montée sur trois pieds, inclinée
vers l'avant et dont le tranchant des
fers regarde vers le haut. Elle comporte
le plus souvent deux lames; le fer de
gauche enléve d'importants copeaux
tandis que celui de droite exécute un
travail plus fin. L'ouvrier se tient debout
a l'arrigre de son instrument et fait glis-
ser sa douve sur l'une des lames alter-
nativement, d'un coté puis de l'autre,
de haut en bas. On comprend qu'il faille
utiliser avec beaucoup de précautions
cet outil dangereux sur lequel les doigts
risquent de s'entailler facilement.

LE CALIBRE OU ECHANTILLON

Pour donner les bonnes dimensions &
chacune de ses douves, le tonnelier a
recours a un calibre (un échantillon, dit
M. Dumont). Ce calibre Iui permet de
vérifier tout a la fois la cambrure de sa
piéce en épaisseur, la largeur des extré-




mités par rapport & celle du bouge ainsi
que l'angle en biseau de chacune des
tranches. Il est indispensable, en effet,
qu'au montage, les parties centrales for-
mant le ventre du tonneau puissent
s'assembler exactement et les extrémi-
tés se joindre en des cercles parfaits.
Qu'est-ce donc Gue cet échantillon qui
permet au tonnelier de résoudre des
problemes apparemment série X, sans
effectuer de calculs compliqués ?

En général, l'artisan prend la peine
de le confectionner lui-méme, spéciale-
ment pour le genre de fat qu'il a envie
de monter. Pour cela, il reporte sur une
planchette de chéne, le tracé du fond
que doit avoir son tonneau. Il obtient
ainsi la courbure exacte de la gueule
et du bouge de son fit, ainsi que I'angle
qu'il devra donner a la tranche de cha-
cune des douves

R
Lf i i
* "

S'il désire graduer son échantillon, il le

fera en fonction du bouge plus ou moins
important qu'il désire obtenir: «au cin-
quieme» ou au «sixieme», par exemple.
Les calibres de M. Juvenelle sont géné-
ralement gradués «au cinguiéme ». Au-
trement dit, a partir de la premiere mar-
que jusqu'a la seconde, la distance est
égale au cinquieme de celle qui sépare
I'angle intérieur du premier trait. Pour
tracer la troisieme entaille, il suffit de
calculer le cinquieme de la distance me-
surée entre l'angle du gabarit et la
deuxieme entaille. Et ainsi de suite,
chaque nouvelle distance indiquant un
cinquieme en plus de la précédente.

Quand le tonnelier présente la partie
médiane de sa douve face aux marques
ainsi déterminées, il sait qu'il en doit
débiter les extrémités a la largeur cor-
respondant & l'entaille immédiatement
inférieure.

UN CUEILLE-POMME

Les douves sont donc ainsi, une a une,
préparées, de méme hauteur, mais de
largeur inégale; en nombre suffisant
pour assurer le développement du tons
neau.

Pour compenser les différences légéres
qui peuvent exister dans la taille des
embouts, 'ouvrier prend soin de b
voter ses douves, la partie la plus large
de la premiére (vers le haut), correspon-
dant a l'extrémité la plus étroite de la
suivante. Et ainsi de suite, en alternant.
En mélant autant que possible les dou-
ves larges et celles qui le sont moins...

Ces «astuces » permettent de corriger
presque  automatiquement des petites
erreurs, quasi impossibles a éviter, lors
de la taille.




A l'aide de pinces (métalliques pour M.
Juvenelle, en bois pour M. Dumont), le
tonnelier fixe trois douelles a un cercle
dit «de monture », de fagon & ce qu'il
se présente, en place, comme fixé sur
trois pieds. La premiére douelle est par-
ticulierement choisie pour sa largeur et
la qualité de son bois. C'est en son
milieu que sera creusée la bonde du
tonneau.

Le travail qui suit, consiste a introduire
d'autres douelles entre les trois premié-
res et compléter I'assemblage. Bien que
le tonnelier ait prévu plusieurs éléments

supplémentaires, de largeurs différentes,

il est bien rare qu'il lui arrive de tomber
juste. S'il a «trop de bois », il remonte
un peu le cercle de téte. Il le descend
au contraire, s'il reste un léger espace
entre les deux derniéres douves.

L'ensemble se présente alors sous l'as-
pect caractéristique d'un cueille-pomme
dont l'ouverture serait vers le bas. C'est
la fin d'une opération délicate et qui
demande adresse et coup d'eil.

Un apprenti devait, autrefois, satisfaire
pleinement & cette épreuve afin de pas-
ser maitre. Aussi, dit M. Juvenelle, y
avait-il touours une ficelle qui trainait
sur le sol, dissimulée parmi les copeaux
et qui, le cas échéant, palliait I'inexpé-
rience ou la malchance du futur ton-
nelier. D'autant qu'un échec condamnait
celui-ci a payer a boire 2 ses compa-
gnons d'atelier.

Le cueille-pomme,-ainsi obtenu, est donc
un édifice fragile, bien qu'un second
cercle soit venu conforter le premier.




L'artisan tonnelier met les cercles en
place avec la chasse (dite encore chas-
sou ou chassoir) & petits coups de mar-
teau, en tournant autour de son tonneau.
Ainsi les douelles sont-elles réguligre-
ment comprimées et rendues solidaires
les unes des autres.

Ce geste de frapper sur la chasse, le
tonnelier le répétera bien souvent avant
que son fat ne soit achevé. Il ne faut
donc pas s'étonner si la plupart des gra-
vures qui. représentent la profession
nous montrent cet artisan utilisant sa
chasse. Il s'agit généralement d'une
chasse a main, en bois ou en fer. M.
Dumont, lui, emploie une chasse & man-
che. Il évite ainsi de se taper sur les
doigts quand il frappe avec son marteau
sur le fer de son outil.

RADOUVER. AJUSTER

L'opération suivante consiste a radouver,
c'est-a-dire a mettre d'aplomb les surfa-
ces interne et externe des douves. L'une
d'elles tend-elle a déborder vers l'exté-
rieur ? D'un coup de marteau bien appli-
qué, le tonnelier I'oblige a rentrer tandis
qu'il «porte coup» sur la douelle vol-
sine.

—

;; &
De méme « ajuste »til ses douves de
fagon que toutes se présentent en hau-

teur sur le méme plan. A cet effet, il
emploi un serre-joint, & cheval sur deux
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douves, il fait pression sur I'une pour
I'amener au niveau de l'autre. Ce serre-
joint remplace le david anciennement
employé, de conception analogue, mais
bien moins pratique, parait-il.

Ces manipulations ont contribué & re-
desserrer les douves. A nouveau, le ton-
nelier s'empare de la chasse et du mar-
teau, et reprend son ballet, frappant en
mesure sur ses cercles, tout alentour
de son tonneau.

LE TOUR A RAMASSER

Les douves sont donc assemblées. Il
faut maintenant les contraindre & épou-
ser la forme pour laquelle elles ont été
calibrées. Le tonnelier va devoir se bat-
tre contre le bois et, maintenant qu'il a
déja montré son adresse, engager contre
les douves, une épreuve de force.
Afin de les rendre plus souples et pour
qu'elles ne cédent pas sous I'énorme
pression qu'il va leur imposer, il fait
appel en méme temps a la chaleur et a
I'humidité. S'il s'agit d'un tonnelet, M.
%uvenel‘le le trempe dans I'eau bouillante.
our un fat plus important, il mouille
largement a la brosse, intérieurement et
extérieurement. 1l entretient en méme
temps, au milieu des douves, un feu de
copeaux et de sarments.

M. Dumont n'utilise que le feu. Sur une
plagque de tdle, il dispose quelques poi-
gnées de copeaux Gu'il a prélevés sous
le banc a planer ou sous la colombe. Il
retourne son « cueille-pomme » sur ces

copeaux de fagon que la partie évasée
s'ouvre vers le haut. Avec quelques bri-
ques, il protége le bas des douves de
l'action directe des flammes. 1l appro-
che du tout son tour a ramasser.

T T — =
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Cet instrument, monté sur pieds, se
compose d'un cadre, (généralement de
bois) dont I'un des cdtés, qui est convexe
s'adapte & la courbure du tonneau. En
son milieu tourne une vis sans fin qui

entraine une piéce coulissant dans ses
montants. Une corde fixée d'un coté

de cette piéce, ceint les douves. Elle
revient se nouer de l'autre coté de cette
méme barre.




-

Le tonnelier enflamme ses copeaux.
Leur chaleur va rendre les douves plus
flexibles et les empéchera donc de cas-

ser.

i Sy A 4

Mue par une sorte de volant, la vis de la
presse tire sur la barre mobile qui glis-
se vers l'arrigre, entrainant la corde
avec elle. Cette corde «ramasse» les
douves en une circonférence dont le
bride

diametre diminue. L'ouvrier les
alors avec un nouveau cercle.

Si la course de la presse n'est pas suffi-
sante, Il suffit de répéter l'opération,
aprés avoir ramené la barre mobile 2

son point de départ et avoir resserré la
corde.

M. Michelot, avant de retourner son
cueille-pomme, a déja utilisé la chaleur
et I'humidité pour lui imposer un troi-
siéme cercle. Quand il retourne {'ensem-
ble, le tonneau a pris un semblant de
forme qui lui permet de recevoir un
second cercle en téte. La méthode qu'il
emploie est celle des coins. A l'aide
du « chien », instrument 2 levier et cro-
chet articulé, il tire chaque douve vers
I'intérieur et enfonce un coin entre elle
et le cercle. Il enfonce chaque coin I'un
aprés l'autre. Peu & peu, les douves
prennent leur place définitive. Un second
cercle de bouge est mis en place ; puis
le cercle de téte.

Pendant que fle tonneau est encore
chaud, c'est encore le bon moment de
radouver, de rajuster, mais surtout de
faire fonctionner la chasse : rapidement,
délicatement, toujours 2a petits coups
précis. L'enveloppe du tonneau est alors
terminée.




ROGNER ET JABLER

«Parer» le fit consiste, ensuite, a le
disposer a recevoir ses fonds. On dit
aussi «rogner ». Le tonneau est amené

sur la fourche a rogner ou fourche a
jabler. C'est une sorte de bati en forme

de V, sur lequel on peut brider le fat au
moyen d'une chaine et d'un levier qui
ja tend.

A l'aide d'une herminette appelée par-
fois asse mais plus souvent rognoir,
le tonnelier travaille a I'extrémité inté-
rieure des douves. Il en amincit d'abord
légérement 1'épaisseur, sur une largeur
de citelque 10 cm, a I'endroit, ol plus
tard, il creusera la gréve. Il termine par
un chanfrein intérieur qu'il taille a l'ex-
tréme bord du tonneau, toujours avec
son herminette. Il appelle cela, rogner.

T
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Pour effectuer convenablement le rogna-
ge, le tonnelier doit procéder par étapes.
Il fait tourner le tonneau sur lui-méme
des qu'il en a taillé une trentaine de
centimétres et, pour cela, chaque fois,
il desserre et resserre la chaine qui
assujettit le fat sur la fourche a rogner.

Dés qu'il a terminé cette partie de son
travail, il empoigne le jabloir. C'est une




sorte de trusquin a dents, dont l'une
trace, dont la seconde creuse et dont
la dernigre dégorge. A l'aide de cet ins-

trument qu'il tient & deux mains, dans
un mouvement de va et vient, il creuse
la gréve.

LES CERCLES

Avant de passer a la confection et a la
mise en place des fonds, le tonnelier
prépare les cercles qui vont remplacer
ceux dont il s'est servi pour le montage.

Il les aurait autrefois réalisés en bois,
rliés avec de I'osiére fendue. Il emploie
actuellement du feuillard, sorte de bande
de métal dans laquelle il taille la lon-
gueur nécessaire a la confection d'un

En premier, il repére la place

cercle.
exacte ou doit se trouver le cercle sur
le tonneau. En partant de la douve de
bonde, il compte un certain nombre de
tours de roulette, plus une fraction, qu'il
marque 2 la craie. Sur le feuillard qu'il
a déroulé, il reporte le méme r\nlmbreI

i

de circonféren exactes

ajoute le complément trouvé, augmenté
de quelques centimeétres pour la « cou-
ture ».
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La cisaille mord. Avec la bande de feuil-
lard qu'il vient de détacher, le tonnelier
va réaliser son cercle.

Sur I'enclume, il perce le trou d'un rivet
puis, toujours sur l'enclume, avec un

marteau, il donne I'écouage... Il frappe
tous les centimétres environ, sur le
méme bord, de fagon & ce que, de ce
cdté, le feuillard prenne plus de largeur
et qu'ainsi, le cercle s'évase.

Un rivet provisoire. Un essai. Peut-étre

la cambrure du tonneau. A ce moment,
l'artisan pose un second rivet, remet
définitivement le cercle en place et pas-
se a la confection du suivant.

Le cercle de téte est le plus délicat

a réaliser. En effet, le diamétre des
autres peut varier sans inconvénient
de quelques millimetres. Il n'est pas
génant que les cercle ne se trouvent pas
trés exactement 2 I'endroit prévu. Il
n'en est pas de méme pour le cercle de
téte‘ qui doit affleurer trés précisément

faut-il reprendre I'opération lusqu'a ce
que le cercle s'applique par a

des douves, sous peine de



rendre le tonneau disgracieux. De toutes
fagons, le tonnelier aura recours a son
rabot, pour parfaire le travail et finir
I'ensemble.

LES FONDS

Pour réaliser ses fonds notre artisan a
préparé des douelles plates, dont il a
vérifié les joints avec une équerre (et
non avec un échantillon). Il les a placées
les unes a cdté des autres, de fagon a
disposer d'une surface suffisante pour
tﬁacer un cercle de grandeur convena-
ble.

Il a porté six fois le compas a l'inté-
rieur du jable, en modifiant I'écartement
des branches jusqu'a ce qu'il tombe
exactement, a la sixitme passe, sur la
margue de départ.

Il a ainsi déterminé le rayon du fond, ce
qui lui permet d'en tracer la circonfé-
rence.

S'il a goujonné ses planches, il découpe
son fond d'une seule piéce. Il peut aussi
découper chacune de ses planches l'une
aprés l'autre.

B
2\
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Avant de goujonner, il a noté I'emplace-
ment des goujons, de fagon a ce que
ceux-ci ne puissent géner la scie dans

le d Il a ensuite blé ses

douves sur son étau. La premiére douve
recoit les deux pointes a téte coupée
qui doivent l'unir a la seconde. Celle-ci
vient s'appliquer contre elle en s'enfon
cant sur la moitié supérieure des goujons.

Le tonnelier a pris soin d'interposer une
latte entre son marteau et la tranche de
cette autre planche. Et ainsi de suite.
Avec la derniére, le chanteau: il n'est
plus besoin de latte de protection puis-
qu'elle sera découpée et travaillée en
épi. Elle doit, en effet, s'introduire exac-
tement dans le jable qui a été pratiqué
pour la recevoir.

Bloqué avec deux valets sur I'établi, le
fond, aprés avoir été découpé, regoit
deux chanfreins. Ce travail s'effectue a
la plane. Le bord du fond est aminci jus-
Gu'a ce qu'il épouse correctement une
rainure témoin creusée dans une plan-
chette, avec le méme jabloir qui a servi
pour le tonneau.

Quand le fond est prét, le tonnelier des-
serre les trois cercles d'un méme coté.
Il introduit le fond entre les douelles, en
ayant soin que les planches se présen-
tent verticalement, la partie supérieure
du tonneau étant indiquée par la douelle
de bonde. Un petit crochet, que M.
Dumont a lui-méme fabriqué, lui permet
de maintenir le fond en place tant que
les cercles ne sont pas définitivement

resserrés avec la chasse et le marteau.
Pour poser le deuxieme fond, il lui suf-
fira d'introduire un doigt dans le trou
percé pour le robinet et de le présenter
juste en face du jable du tonneau, non
sans avoir, au préalable, desserré les
cercles.

FINITION

A nouveau, le tonnelier saisit chasse et
marteau. Pour la derniére fois, il recom-
mence la ronde autour de son tonneau
et frappe & petits coups précis, sur un
cercle puis sur l'autre.




Il perce ensuite le trou de bonde avec
une meéche de 25. Il obtient une ouver-
ture qu'il évase avec la bondonoire,
sorte de large vrille & cuiller, un outil
spécial pour ouvrir les bondes.

Parfois, il se contente d'étancher le fat
qui «en va». Il l'ouvre, glisse une «feuille
de jonc» entre les deux douves qui joi-
gnent mal, et le referme.

Plus simplement autrefois, on na-yait les

Puis le fat est passé a I'eau bouill

autant pour que les douelles prennent
leur place définitive gue pour éliminer le
plus gros du tanin du chéne. Il est prét
a I'emploi.

ENTRETIEN. REPARATION

De méme fagon qu'il monte les tonneaux,
le tonnelier construit des cuves, des
sapines. Selon le méme principe, il as
semble des récipients ovales: banoires
ou entonnoirs, pour lesquels, il calcule,
trace et taille, afin de réaliser exacte-
ment ce dont il a envie.

Il répare aussi. 1l desserre le tonneau,
en extrait la douve malade, en retaille
une autre de méme dimensions qu'il
réinsére, avant de manier 2 nouveau la
chasse.

dans les fentes,
du coton imbibé de suif ou des g-nillons.
On leur prodiguait d'autres soins encore :
grattage, ringage, soufrage, autant d'opé-
rations délicates mais indispensables a
une bonne conservation du vin.
Opération que connaissait bien le tonne-
lier et que les vignerons, eux aussi, ne
pouvaient ignorer, méme quand ils ne
les fabriguaient pas eux-mémes.

Or, bon nombre d'artisans cumulaient,
comme on sait, la fabrication des ton-
neaux et la viticulture.

J. DAUNAY.
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Pédagogie et animation

Le correspondant de « Lou Vau Champeignat » nous
envoie trés régulierement le compte-rendu des
sorties qu'effectue son grouj

Il nous pardonnera de n'en retenir que deux, cette
fois-ci. Mais ces deuxda Hlustrent parfaitement
deux aspects importants de la mission d'un groupe
traditionnel évolué : I'animation et la pédugogla
Faire en sorte que les spectateurs ne se c

tent pas d'accepter passivement la ruprésentﬂ!lon.
mals consentent aussi a prendre leur part du jeu,
est un aspect essentiel de notre action.
Consentir & donner & autrul un peu de son savoir,
chercher avec les autres, aller un peu plus loin
que soi-méme. Voila une autre démarche a tenter.
« C'est dans la salle des fétes toute neuve d'Estis-
sac que nous devions présenter, le samedi 11 mars,
la « Révolte des Vignerons » et plusieurs suites
de danses (dont une, toute nouvelle, recueillie &
Bragelogne). Comme & I'accoutumée, a la fin de
la_présentation, nous avons demandé aux specta-
teurs de se joindre & notre groupe.
Les trois quarts d'une salle comble ont re]omt la
farandole. Aprés quoi, nous avons invi s _hom-
mes a participer a une -(ambourlnnne- i T
venir sur le plateau une vingtaine de volontaires ».
« Les enfants d'Ailleville nous attendaient le diman-
che 22 février 1978. En effet, une délégation du
Groupe devait présenter le folklore, non seulement
aux adultes mais aussi aux enfants. Tous furent
intéressés, particulierement par les instruments
de musique

En échange, les petits nous appnnérent les jeux
chantés qu'ils pratiquaient a I'éc

L'aprés-midi fut consacré au Carnaval. Costumés,
les enfants ont défilé en musique et distribué des
beignets au rythme de la crécelle & manche. En
quelque sorte, deux fétes superposées ».

Nouvelles de Sainte-Marie-du-Lac

Mil neuf cent soixante dix-sept aura été pour
TEnsomble forkorique. Bocage champenols : Les
Moralles. Ia premibre année g6 véritable activité
En effet, les 70 membres se sont produits, non
seulement a domicile, mais également dans les
deux_départements de la Marne et de la Haute-
Marne, ain: ‘étranger, au cours de dix-sept
menliastatmns
Entre autres.

Vannes-e-Ghatel. Meurthe-etMoselle, 24 avril 1977
Invités par la MJC. de Vannes, dans le cadre
de I'animation de sa féte des Traditions et des
Vieux Métiers : de la traite des vaches au ferrage
des chevaux, sans oublier la tame du mouton ou
la fabrication du charbon de r

Les organisateurs interdisent toute forme de vente
de la part des artisans ou animateurs, ce qui est
assez rare pour étre soul

Martelanges. Belgique. 17-18 septembre 1977.
Premiére sortie a I'étranger (pour les membres
du_groupe adulte uniquement, soit 30 personnes)
a I'occasion des fétes de Wallonie et du 10° anni-
versaire du groupe local « Les Rigodons ».

Un courrier do début décembre nous 2 appris que
I'Association Touristique de _Sainte-Marie-du-Lac
venalt de se voir attribuer e 10° prix national des
animations des monuments historiques.
Excellente nouvelle qui récompense le travail
acharné de son Président ».

Maisons paysannes.

Patrimoine artistique de la Haute-Marne

Nous avons regu le bulletin de cette Association
Le mot du Président (Maurice Nivat) nous informe
des buts poursuivis : « trouver un moyen d'adapter
le legs architectural des générations passées aux

JASEES LIJOU

besoins des générations & venir, en préservant
I'essentiel c'esta-dire un art de vivre, une facon
de prendre possession de la terre, de la faire
fructifier pour le plus grand bien de tous »

Correspondants

Régulierement, nous analysons, a |'intention de nos
lecteurs, les Revues des Assoclnnuns « soeurs »
qui échangent leur bulletin avec le ndt

On nous demande parfois I'adresse ou il est pos-
sible de se procurer I'une ou l'autre de ces publi-
cations.

Bulletin du Comité du Folk!ore Champenul.s 13,
rue de I'Arquebuse 51000 CHAI

Les Cahiers HamMamals, Em(e Pos!ale 565,
52012 CHAUMONT.

Pays de Bourgogne. 17, bd Paul Doumer, 21000
DIJON.

Aguiaine (Sté folklorique du Centre-Ouest) Grand-
jean, 17350 SAINT-SAVINIEN.

Linguistique_picarde. Musée de Picardie,

80000 AMIENS.

Evocations (Bas-Dauphing), 38460 CREMIEU.
Lemouzi. 13, place Municipale, 19000 TULLE.
Bulletin de la Sté des Antiquaires de Picardie, 48,
rue de la République, 80000 AMIENS.

Les cahiers du lexique francais. M. Doillon, 81b.
rue Lauriston, 75116 PARIS.

Folllore, revue dethnographie méridionale, 32, rue
A. Ramon, CARCAS!

Barbizier. Folklore comms. La Citadelle. BESAN-
CON

Emnnlugm 7, rue du Portail Imbert. 87000 LIMO-

Facenes B.P. n° 15. 95220 HERBLAY.

Maisons Paysannes de France. 13, rue de I'Abbé
Grégoire. 92130 ISSY- LES MOULINEAUX.

La Vie_en Champagne. 22, rue Traversiére.

10000 TROYES.

Traditions et coutumes

dans le Barrois (Bar-le-Duc)

M. Jean-Claude Schenkel nous envoie ce numéro
un d'une Revue éditée par le Folk-Club « La Potée »,
dans leguel les auteurs ont accumulé les notes
De la naissance a la mort. Les fétes de l'année.
Les Jeux, etc..

Page 13, il est signalé que les porteurs de crécel-
les sont des briandeurs des briandaws, ou tarte-
laws. Trés jolis croquis de crécelles, page 15.

A propos de...

Clest le premier bulletin de I'Entente Sportive et
Culturelle de Polisot (groupe traditionnel Les
Gayettes). Un bulletin par lequel cette dynamique
société fait connaitre ses activités : folklore, club
photo, pingpong, gymnastique ~ volontaire. ' Sont
expliquées aussi : les décisions du Conseil d'Ad-

inistrati
Clest par I'information claire et précise que débute
la démocratie. Bravo.

Et Mouchon d'Aunie

M. Pinon nous a déja fait I'amitié de participer
a notre enquéte sur les « crécelles ». Nous avons
s»gnalé en note (F C 59) I'ouvrage Gu'il a publié sur

e sujet.
Bone i Mouchon d'Aunis .« aul chuféle in codp
par mwas» (n° 12 déc. 77), il étudie le conte
dans lequel un Vol 52"l appeler « Plus tard,
«Paques », ou « L'ét6...» suivant les lieux, et qui
profite de la confusion causée par ce patronyme
insolite, pour duper ses partenaires.



Société des amateurs de folklore et arts champenois

Rumilly-lés-Vaudes 10260 St-Parres-lés-Vaudes CCP :
Au service des Arts et Traditions de la Champagne

SAFAC 1683244 Paris
Aube - Marne - Hte-Marne

Les 2 premiers numéros ..... 33 Le chainetier

3 Villeneuve-au-Ch. .. 34 Vieux mots vignerons

4 Saint-Aubin ... 35 Beurre et fromages ..

5 Huit danses d'Aube 36 Histoires irrévérencieuses

6 Gyratas d'antan .. 37 Quatre vingt outils

7 Rumilly ..... ageise 38 Le Charbonnier ép.
8 Défense du toquat 39 Maisons rurales ...... 8p.
9 Carnaval aubois .. 40 Chante ma Champagne ép.
10 Cuisine traditionnelle .. 41 Plantes pour guérir ............ ép.
11 Comptines et jeux 42 Maisons a pans de bois ...... 6f
12 Toquets et toquats 43 St-Hubert et la rage .. 5¢f
13 Contes et histoires 44 Au feu 5f
14 A Courteron ... 45 Centenaires 5f
15 On dansait a 46 Vigne en foule , 6 f
16 Blancs bonnets 47 |1l était une fois .. 6 f
17 Jeux de gargons 48 Pressoirs anciens ..... 5 f
18 Lampe & huile 49 La lessive ........ 5 f
19 Tuiles et tuiliers . 50 Poids et mesures 5f
20 Le jeu de l'arc . AR 51 Danse mon enfant . 5f
21 Costume de Celles .... .. ép 52 Cloches et sonneurs 5f
21b Fiches costumes sitie 53 Le sabotier ........ 6 f
22 Chansons a boire ... 54 Taques de cheminées (1) . 6 f
23 Maison d'Ailleville .... 55 Taques et styles (II) . 6 f
24 Le tir a l'oie 56 Le Cordier en tilleul 6 f
25 Le bourrelier ol 57 Vieux bal a Celles 6 f
26 Les Notre Dame ....... 58 Les empiriques ... 7f
27 Girouettes . 59 Les roulées 7f
28 Narrées § 60 Le Tonnelier 6 f
29 Val Perdu .........

30 Bal a Bragelogne .. .. 5f
31 Costumes St-Dizier - Wassy 5f
32 Eaux merveilleuses ............ 5f

Tous les bulletins marqués d'un asté-
risque risquent d'étre épuisés trés
rapidement.

Prévoyez des numéros de remplace-
ment.

Tous les abonnements partent du 1" janvier de I'année en cours
e Commandez les disques DANSE MA CHAMPAGNE

L i 12 f | safac 4 a2t
Soyotte d'Aube Gigue de Bar-sur-Aube’
Accrebales de Vendeuvre Chiberli de Langres
Claquettes de Vendeuvre Rondanse de Vendeuvre
Olivettes de Bar-sur-Aube Pioche des Riceys

Safac 2 12 f | Safac 5 12 f

g eu
Danse des Anguilles Boulangére
Polka de I'Ardusson Danse des serviettes
Marche de Saint-Aubin Valse Vienne

LT e S O e 12 f
Soyotte de Foucheres
Gigue de Fouchéres
Marguerite de Fouchéres
Sicilienne de Fouchéres

Bulletin d'abonnement ou de commande au verso
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