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C'est grace a Mme Debair, de Piney, que nous
avons réalisé cette enquéte.

DE L'ECORCE.. A LA CORDE

Nos campagnes abritaient autrefois une variété
de corps de métiers permettant de faire vivre de
nombreuses familles. Victimes de I'évolution indus-
trielle, certains se sont éteints, remplacés par la
mise en ceuvre de matériaux nouveaux ou par des
méthodes de fabrication plus rapides et une pro-
duction de masse.

Dans notre région, la commune de Piney, proche
du massif boisé de la Forét d'Orient, riche en
tilleuls, voyait s'activer, encore au début de ce
siecle, quelques représentants du métier de cordier
en tilleul alors qu'en 1821, 150 Pinois vivaient de
I'exploitation de I'écorce de cet arbre.

Artisan ou artiste, le cordier était le maitre
absolu de son ouvrage et intervenait dans toutes
les étapes de la fabrication, du traitement de la
matiére premiere, I'écorce du tilleul, a la réalisa-
tion du produit fini, la corde.

M. Victor Clément. né en 1896 et M. Aimé Guyot,
né en 1899, ont autrefois, avec leurs épouses,
travaillé le tilleul a Piney. C'est un peu grace au
Parc naturel régional de la Forét d'Orient qu'ils
ont pu aider la Safac a présenter cette livraison
de FOLKLORE DE CHAMPAGNE

En effet, la Maison du Parc a resolu de montrer
I'an dernier, les différentes activités de la région.
Elle avait donc invité ses visiteurs a découvrir
les anciens métiers de la foréts présentés par la
Safac. A celle-ci je renouvelle mes remerciements
pour cette exposition qui a été trés appréciée
par le public. C'est en effet, a I'occasion de cette
démonstration que des contacts ont pu étre pris
avec ces anciens artisans. Les lignes qui suivent
leur feront revivre les peines et les joies du temps
passé.

Qu'ils soient remerciés de I'aide précieuse qu'ils
ont apportée pour la réalisation de ce numéro
spécial. Merci a l'avance pour leur concours &
I'exposition sur le métier de cordier de tilleul qui
aura lieu a la Maison du Parc du 9 juillet au 4 sep-
tembre 1977.

P. MICAUX,

Président du Syndicat Mixte
pour I'Aménagement et la Gestion
du Parc Naturel Régional
de la Forét d'Orient.
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LE CORDIER EN TILLEUL

Piney, gros bourg de 1000 habitants,
chef-lieu de canton du département de
I'Aube, I'un des quatre chef lieux du Parc
naturel régional de la Forét d'Orient, est
célébre, dit la chronique, pour ses sabots
et ses cordes en tilleul. En 1821, cent
cinquante Pinois vivaient du tilleul ou
plus exactement de I'exploitation de
I'écorce de cet arbre (1).

Avec I'écorce du tilleul, on confection-
nait autrefois des cordes fort appréciées,
d'une solidité a toute épreuve, appelées
« cordes de puits » car elles avaient
I'avantage de résister parfaitement a
I'action de I'eau. Bien au contraire, une
légére humidité les rendait plus souples,
moins cassantes (2).

Ainsi donc, & Piney, on confectionnait
jadis des cordes en tilleul et plusieurs
familles vivaient toute l'année de cette
industrie (3).

L'atelier de M. Guyot
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M. Victor Clément

(1) Almanach du Commerce du département de
I'Aube. 1821 p. 50. Cité par M. Mailly.

(2) On donnait autrefois au tilleul e nom de «teils
ainsi que le mentionne cet extri Livre des
Meétiers (Reglement rédigé au Xt sicle) par
Etienne Boileau.

«Nus cordier ne puet ne ne doit nule corde
faire de quelque maniére que éle soit, que elle
soit faite tout de une nn“e. c'est & savolr toute
de teil ou tout de chanvre, ou tout de lin .

(3) « Des écorceurs levaient I'écorce de tilleul pour
la fabrication des paniers & champagne, la tille
pour le cordier de Piney »

Bernot. Histoire de Géraudot. Cité par M. Mailly.

Mme Clément

La matiére premiére.

On la trouvait en forét aprés, qu'en
hiver les bacherons avaient abattu les
arbres. Il fallait attendre, vers les mois
de mai et juin, le moment de la séve,
le moment ou cette séve circulait entre
bois et écorce. Il n'aurait pas été pos-
sible d'écorcer a une autre époque que
celle-la.

Pendant un mois, notre artisan travail-
lait en forét. Il y campait parfois, lors-
que son chantier était trop éloigné de
son domicile. De toute fagon, il prenait
son repas de midi a I|'extérieur, pour
éviter des déplacements inutiles et, par
conséquent, des pertes de temps. (4)

Il avait a sa disposition une serpette
a écorcer, sorte de couteau a lame large,
non pointue, légérement courbe, qui pré-
sentait deux tranches coupantes: |'une
semblable a celle d'un couteau ordinaire,
l'autre située en bout, dans le sens de
la largeur de la lame.

Avec cet instrument, il incisait I'écor-
ce du tilleul puis, glissant la lame de sa
serpette entre bois et écorce, il détachait
cette derniére en rubans de 4 a 8 cm
de largeur, aussi longs qu'il était pos-
sible.

Il fallait avoir les reins souples pour
accomplir toute la journée ce méme tra-
vail, sur des arbres couchés a terre qu'il
fallait retourner au fur et a mesure que
I'écorce était prélevée. M. Clément, par

exemple, avec deux journaliers et un
apprenti, écorgait 5 a 600 perches en
un mois.

Les bottes s'entassaient jusqu'a ce que
le cordier ait terminé l'exploitation de
la coupe qu'il avait entreprise. Afin qu'el-
les sechent de fagon convenable, il les
dressait debout, posées sur des fagots
couchés par terre, et calées contre les
longues piles de bois de charbonnette
qu'avaient enstérées les bacherons. Si
les bottes dépassaient la pile en hauteur,
d'autres fagots venaient les étayer en
leur partie supérieure afin que les écor-
ces ne se courbent ni ne se cassent.
Elles séchaient sur place, de préférence
dans une clairiere, la ol elles pouvaient
profiter au maximum des rayons du so-
leil. Quand, par hasard, I'eau avait séjour-
né dans une botte, la fibre du tilleul
moisissait ; elle devenait cassante et
difficile a travailler. On comprend que
le cordier ait toujours attaché beaucoup
d'importance au séchage de I'écorce
qu'il avait récoltée.

Le bois du tilleul restait sur place,
destiné au chauffage ou parfois expédié
dans certaines usines ou il servait a la



fabrication de jouets, principalement des
quilles. Les plus belles perches étaient
réservées pour la confection d'échelles.
Un fabricant de Sainte-Savine achetait
celles qui mesuraient de 10 & 12 m de
long.

Parfois le tilleul manquait dans les
foréts proches de Piney. M. Clément
s'en allait écorcer jusqu'a Saint-Dizier,
se réservant |'écorce des gros bois, alors
que celle des petites perches revenait
aux vignerons pour le cerclage des cais-
ses de champagne. Le bois restait, que
le propriétaire convertissait en allume-
feu ou dont il tirait des manches a
balai ou des bobines.

Mais ce tilleul de Haute-Marne navait
pas la qualité de celui qu'on récoltait
dans la Forét d'Orient, lequel était beau
et doux, et ne coupait pas les mains
lorsqu'on le travaillait.

Encore fallaitil distinguer plusieurs
sortes d'arbres. On devait tout d'abord
éliminer le tilleul « a fleurs », celui qu'on
trouve dans nos jardins ou sur les pla-
ces publiques, celui dont on utilise les
inflorescences séchées pour les tisanes
d’hiver. On évitait aussi le tilleul grélé,
c'est-a-dire piqueté de petits points noirs;
son écorce « cassait fra » et n'était guére
intéressante. Le tilleul dont on pouvait
utiliser I'écorce devait provenir d'un
bois de taillis de 18 a 25 ans. On recon-
naissait le tilleul «male» a ce qu'il
était de couleur plus foncée que le «fe
melle ». L'écorce de ce dernier était
moins épaisse, de moindre profit pour
le cordier. Un bon écorceur savait aussi
distinguer dans un arbre, le coté « sud .
C'était le coté le plus tendre, le plus
facile a écorcer. Il était logique qu'on
commence |'écorcage par cette face
qui se travaillait le mieux. On finissait
par le dos de la perche.

Les bottes d'écorce séche quittaient
la forét en septembre pour venir s'en-
tasser au domicile du cordier, un peu
comme des gerbes dans la grange d'un
cultivateur. Elles devaient permettre le
travail jusqu'a la récolte de l'année sui-
vante et méme au-dela si l'on considere
que l'écorce de tilleul se conserve deux
ou trois ans. Passé ce délai, elle risque
d'étre attaquée par les insectes. C'est
pourquoi le cordier, dés qu'il avait un
moment de libre, s’empressait de trans-
former son écorce, de la tiller, de «faire
de I'avance» comme il disait alors.

Travail de I'écorce.

Il fallait tiller I'écorce brute. On la
faisait d'abord rouir 48 heures dans un
trou d'eau =limenté par une source ou

M. Aimé Guyot

(4) Tous ces renseignements nous ont été fournis
par M. Clément Victor, né en 1896 et par M. Aimé
Guyot, né en 1899 qui, avec leurs épouses, ont
autrefois travaillé le tilleul, a Piney

XVI* siécle «Quel homme estce qui gaigne sa
vie en reculons ? »
Sebillot : Légendes et curiosités des métiers

Quand un cordier cordant
Veut recorder sa corde
Pour sa corde a corder
Trois cordons il accorde ;
Mais si l'un des cordons
De la corde décorde

Le cordon décordant

Fait décorder la corde

Mme Guyot




Serpettes

Machine & découper I'scorce

Touret

creusé spécialement. Quand le temps
était doux, le rouissage était plus rapide.

Pour réaliser cette opération, on en-
tassait les bottes deux par deux: deux
dans un sens, deux autres posées a
angle droit sur les premiéres, et ainsi
de suite. Au fur et a mesure de ses
besoins le cordier retirait les deux bot-
tes de dessous et les remplagait, au
dessus, par deux autres. Il assurait ainsi
la continuité de son approvisionnement
pour le tillage.

Il laissait égoutter et ressuer les écor-
ces aprés les avoir sorties de l'eau,
puis en «tirait les fibres ». De chaque
bande d'écorce, le cordier sortait cing
a six fibres. Pour cela, il pratiquait au
couteau, une incision, a l'extrémité de
chaque bande, & l'intérieur, avant d'en
détacher une longue pellicule, puis deux,
trois, etc... selon I'épaisseur du matériau
travaillé. Les premiéres fibres étaient,
bien entendu, les meilleures. On obtenait
ensuite des fibres de second choix. I
ne restait plus alors que |'écorce propre-
ment dite. On la conservait a condition
qu'elle soit absolument exempte de
nceuds afin de pouvoir l'incorporer aux
cordes de moindre qualité. Quand elle
n'était pas utilisée par le cordier, on
s'en servait pour allumer le feu.

Contrairement a |'écorce brute, on pou-
vait conserver la tille indéfiniment sans
craindre de la voir attaquée par les vers
Elle constituait une réserve avec laquel-
le' le cordier pouvait se permettre de
répondre a toute commande urgente.

Le fil.

Pour que le cordier puisse filer (ou
plus précisément toronner) il lui suffit
d'un touret dans lequel est enfilée une
broche. La broche est une longue tige
de métal a téte, dont la pointe s’enfonce
dans un trou pratiqué dans le mur de
I'atelier. Le cordier la bloque dans ce
trou dés qu'elle a recu le touret.

Ce second outil se présente comme
un assemblage de deux losanges de bois
allongés, percés chacun en leur centre
d'un trou dans lequel passe la broche
Ces tenons sont reliés entre eux par
des lattes qui les maintiennent a une
distance convenable et font de I'ensemble
une sorte de dévidoir sur lequel s'enrou-
lera le fil au fur et a mesure que le
cordier le confectionnera, et duquel il
pourra le dérouler facilement.

Le touret se présente donc, pivotant
librement sur la broche fixée au mur,
devant le cordier assis sur sa chaise.



Celui-ci a préparé une quantité suffi-
sante de matiére préalablement humi-
difiée de facon a ce qu'elle puisse étre
travaillée dans de bonnes conditions.
Il I'a placée a sa portée puis a séparé
la couverture du remplissage. On appelle
couverture la tille de premiére qualité
avec laquelle on va former |'enveloppe
extérieure du toron. Le cordier réserve
la tille de second choix pour I'intérieur;
il l'utilise parfois avec I'écorce nue dél
tée en fines lamelles; c'est le remplis-
sage.

1l faut au cordier qui file, toujours avoir
en main (gauche) une méme quantité
de matiére, de facon a assurer la par-
faite régularité du toron qu'il va confec-
tionner.

Pour amorcer son travail, il replie I'ex-
trémité de sa premiére longueur de tille
autour de l'une des branches du touret
puis commence 3 le faire tourner dans
le sens inverse des aiguilles d'une mon-
tre.

Les deux sortes de tille (tille de cou-
verture et tille de remplissage) passent
dans sa main gauche, sous ses quatre
doigts repliés. « Ca usait les doigts »
précise Mme Clément. Le pouce guide
la couverture qui s'enroule autour du
noyau pendant que cette ménie main,
par l'intermédiaire du toron déja réalisé,
continue de faire tourner le touret. Dés
que I'une des fibres de couverture ou de
remplissage arrive vers sa fin, le cordier
puise dans la réserve placée a main
droite et en introduit aussitot une autre.
Il a pris soin que chaque élément soit
décalé en longueur, chvalé, par rapport
a son voisin, de facon a assurer la conti-
nuité de l'ouvrage. Pour remplacer la
couverture, par exemple, il insére la
nouvelle sous I'ancienne avant que celle-
ci ne soit complétement toronnée, il
fait deux ou trois tours avec les deux
et glisse l'ancienne au dedans, avec le
remplissage.

Il arrive parfois que cette tisse de
couverture soit trop large au gré du
cordier qui tient a obtenir un recouvre-
ment régulier du toron. Il la «dérive »
alors, c'est-a-dire qu'il la dédouble en
largeur, glissant sous ses doigts avec
le remplissage, la partie superflue.

Dés qu'une longueur de 50 a 60 cm
de toron est filée, le cordier I'enroule
entre les branches du touret. Il reprend
ensuite la confection de son fil dont il
continue a soigner la régularité car,
«si ¢a n'est pas assez toronné, ga cou-
lera et la corde baillera »

Plus le touret s'emplit, mieux va le
travail. Plus le touret est lourd, en effet,
plus facile on a de le faire tourner sur

La tille est fixée

Mise en route

M. Clément au touret




Action de la main gauche

Dans le remplissage

Dérive

lui-méme. Il a plus de chasse, il agit
comme un volant pesant qui répercute
de fagon continue le mouvement que lui
imprime le cordier.

Selon la grosseur, le touret peut conte-
nir 400 a 600 métres de fil. Des qu'il
n'en peut plus recevoir, le cordier déblo-
que sa broche ; il remplace le touret
plein par un touret vide et recommence

L'atelier du cordier.

Si toronner peut se faire a la maison,
dans une piéce relativement petite, le
cordier a besoin d'espace pour réaliser
ses cordes.

C'est la raison pour laquelle certains
cordiers travaillent a l'extérieur, sur le
trottoir ou le long d'une allée (5). D'au-
tres, comme MM. Guyot et Clément de
Piney, ont aménagé leur atelier de fagon
a ce qu'il puisse s'ouvrir sur un terrain
tout en longueur, ce qui leur permet de
confectionner des cordes allant jusqu'a
100 m de long.

L'atelier de M. Guyot comporte, en
plus d'une boutique qui ferme a clé,
toute une partie couverte qui la prolon-
ge, sous laquelle le cordier peut travail-
ler a I'abri du vent et de la pluie. Il peut
en outre. s'étendre au-dela, dans un
verger, au milieu duquel est aménagée
une allée, a I'ombre des arbres fruitiers
(6)

Les outils.

Le cordier a essentiellement besoin
de trois outils dont I'un ne va pas sans
l'autre : la cableuse, la traine et la boite.

La cableuse ou mécanique est généra-
lement fixée a demeure, dans la partie
couverte de l'atelier du cordier. Elle est
solidement ancrée au sol. C'est un bati
de bois qui supporte une roue dentée,
mue par une manivelle. Par lintermé-
diaire de ses dents, la grande roue en
commande quatre autres plus petites,
placées sur sa circonférence, aux extré-
mités de deux diamétres perpendiculai-
res. Aux axes de ces petites roues cor-
respondent quatre crochets qui leur sont
solidaires et qui sont donc entrainés par
la grande roue, donc par la manivelle

La traine ou chariot, est munie de
deux roues & l'avant et lestée de pierres
a larriere. C'est un bati en bois en
forme d'équerre sur la branche verticale
duquel est fixé un crochet commandé



par une manivelle. Le nom de « traine »
indique bien que sa fonction consiste
a contrarier la tension des fils et de la
corde, tout en acceptant le retrait de
longueur consécutif a la torsion des
torons entre eux.

Quant a la boite (moule ou navette)
il s'agit d'un instrument dont il existe
plusieurs sortes: a trois, quatre ou six
cannelures, avec ou sans ame, avec ou
sans poignée. La navette est taillée en
bois, en forme de téte d'obus; les can-
nelures latérales sont la pour guider les
torons ; I'ame ou trou central peut rece-
voir un fil spécial destiné a renforcer la
corde. La plupart des boites ont une ou
deux poignées qui permettent de les
mieux tenir en mains.

Confection de la corde.

Il faut d'abord cabler, c'est-a-dire ras-
sembler les torons. Pour cela, le cordier
attache l'extrémité de son toron a I'un
des crochets de la mécanique. Il le
dévide ensuite, le passe dans le crochet
du chariot et revient & la mécanique.
Cela deux fois de suite. Quatre longueurs
de fil sont alors tendues entre le chariot
et la cableuse.

Au-dela d'une certaine longueur, le
cordier intercale, de place en place, des
rateaux destinés a soutenir et a guider
les torons. Comme leur nom l'indique,
ils sont composés de fiches de bois
dépassant d'un support, lui-méme tenu
par un manche fiché en terre ou fixé
sur quatre pieds. Ces rateaux peuvent
étre placés a volonté la ou le fil a besoin
d'étre soutenu.

Dés que “les torons sont cablés, la
présence de trois personnes est néces-
saire pour parfaire |'opération.

Cette derniére partie - la plus specta-
culaire va s'exécuter en un temps qui
parait un record en comparaison du nom-
bre d'heures qu'il a fallu pour la prépa-
ration du matériau: pour |'écorgage, le
travail de I'écorce, le filage et la mise
en place des torons.

Le cordier se tient a sa machine, un
aide controle le chariot, un autre tient
la boite en mains. Quand le cordier et
celui qui est a la traine tournent chacun
la manivelle de leur outil, les torons
s'enroulent sur eux-mémes dans un sens
et s'enroulent entre eux dans le sens
inverse.

Avec la boite, dont les cannelures gui-
dent les torons, le deuxieme assistant
du cordier suit la naissance de la corde.
De la traine a la mécanique, il avance,

La couverture dessus

Défaut de toronnage

Touret garni
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La cableuse de M. Clément

«..Les cordiers avaient Saint Paul pour patron.
on ne sait pas au juste pourquoi. Le marquis de
Paulmy prétendait que ce saint, étant parti pour
aller combattre les chrétiens, il fut contraint de
retourner sur ses pas et que les cordiers, obligés
de travailler & reculons, I'avaient choisi pour ce

motif ».
P. Sébillot. Légendes et curiosités des métiers.

(5) «Le travail en long, celui qui se pratique &
la main, en plein air, sur de grandes étendues de
terrain, existe encore. Cela tient au prix élevé
des machines que ne peuvent employer les petits
cordiers

Aujourdhui_encore (1909)... dans certain nombre
de villages, clest encore un spectacle curieux que
de voir les cordiers  la main procéder au comet-
tage des brins pour former les torons qui devront
constituer les cordages. En beaucoup d'endroits
ce travail fait vivre des familles entiéres qul livrent
leurs produits & une clientéle fidéle de longue
date.

A. Renouard. Etudes de la fabrication des cordes
Paris. 1909. p. 105.

Le chariot

retenant sa boite, au fur et a mesure
que la corde se forme derriere elle,
ayant toujours soin de cabler «bien
serré ». Le travail de l'ouvrier qui meéne
la navette est donc d'une importance
toute particuliere. Si le fil a été bien
toronné, c'est de lui que dépend en
grande partie la qualité de la corde
qui est en train de naitre.

Quand la navette est arrivée sur la
mécanique le cordier la dégage des
torons. Il ne reste plus qu'a lier I'extré-
mité de la corde nouvelle avant de
couper les nceuds qui retiennent les
torons aux crochets de la machine. La
corde est terminée.

Mesures.

Des repéres étaient indiqués a demeu-
re tout le long du chantier, gradués en
pieds de 333 cm a partir de la cableuse.
Ils permettaient au cordier, compte tenu
de la tente, de régler automatiquement
la longueur de son fil.

La tente est le retrait qui se produit
du fait de la torsion du toron et de la
corde. Pour une corde de 7 meétres, il
fallait prévoir 24 a 25 pieds de fil bien
toronné.

La corde de 7 métres ,ou plus spécia-
lement 20 pieds était l'unité principale
de mesure employée par le cordier. Ses
factures en témoignent, qui convertis-
sent la plupart des cordes qu'il livre
en cordes de 20 pieds et dont le prix
est indiqué au cent.

Il vend aussi des cordes a la piece
de 100 metres et le fil de tille au
poids.

Conditionnement.

Une corde de 100 métres pése de 18
4 20 kg; il était important qu'elle fat
convenablement préparée pour I'expédi-
tion.

Il existait pour cela des tours, sortes
de gabarits, les uns circulaires, les au-
tres en forme de troncs de céne, sur
lesquels on enroulait la corde dés qu'elle
était détachée de la cableuse. Chacun
de ces tours était composé de six fortes
planchettes percées de trous dans les-
quels pouvaient s'engager des chevilles,
les unes fixes, les autres mobiles.

La corde était fixée a la broche d'atta-
che, enroulée jusqu'a la cheville d'arrét,
puis liée avant qu'on enléve les chevilles



mobiles. Le rouleau ainsi formé glissait
alors hors de son tour et se retrouvait,
soit intact si l'on avait utilisé un tour
cylindrique, soit vrillé en huit quand
on avait enroulé la corde sur un tour
conique.

On n'enroulait au tour que les cordes
mesurant au moins 100 pieds. Pour les
plus petites, on se contentait de les
tordre a la main sur le sol en prenant
pour mesures: de la main au coude
pour la corde de 20 pieds, et de la main
a l'épaule pour celle de 50 pieds et
plus. Sur la tille d'attache de I'éche-
veau ainsi enroulé, le cordier indiquait
au crayon, la longueur de la corde. Il
ligaturait aussi l'autre extrémité et,
d’une pression des genoux - «un coup
a attraper » - il obligeait sa corde a se
tourner en huit, comme si elle sortait
d'un tour cénique (7).

Utilisation des cordes de tilleul.

Parce qu'elles ne craignaient pas I'hu-
midité, ces cordes étaient principalement
destinées aux vignerons, pour les puits
qu'ils possédaient dans chacune de leurs
vignes. Elles étaient demandées & Cha-
lons, Reims, Epernay, Sézanne et dans
le Barséquanais. Les commergants de
Troyes, Villeneuve-I'Archevéque, Sens,
Soisson, Paris... commandaient leurs cor-
des aux Iongueurs désirées ou par rou-
leaux de 100 m qu'ils détaillaient a la
demande de leurs clients

Les cordiers firent ensuite leurs pro-
pres tournées, d'abord avec une volture
E]cheval puis au volant d'une automo-
ile

Petit a petit, les cordes furent rem-
placées par des chaines. Au-dessus de
puits, on installa des pompes. L'eau de
la ville arriva ensuite sur bien des éviers.
Et l'on n'utilisa plus de cordes de tilleul
pour puiser |'eau des puits.

On arréta aussi d'employer des longes
pour chevaux faites de tilleul et I'arrivée
des moissonneuses-lieuses fit que les
javleux n'eurent plus besoin de liens
de tille pour attacher leurs gerbes (8).

On avait bien expédié dans les Vosges,
des cordeaux spécialement fabriqués
pour les séchoirs des papeteries; on
avait bien livré quelques cordes de til-
leul, a Paris, pour en faire des rampes
d'escalier et du fil en touret, vendu au
poids pour diverses utilisations, il arriva
un moment ou le tilleul n'eut plus cours.
Démodé, dépassé, on l'oublia trés vite.

Il avait pourtant permis de vivre a
plusieurs générations de cordiers.

Le chariol leste

Les crochets de la cableuse

Attache des torons
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Fixation du dernier toron

M. Guyot a la cableuse

Mme Clément au chariot

Comment vivait le cordier.

« Mon grand-pére travaillait déja le til-
leul, nous a dit M. Guyot. Il avait trois
fils et quatre filles; tout le monde tra-
vaillait avec lui, y compris ma grand-
mere. Quand mon pére a repris |'atelier,
quatre ou cing familles de Piney vivaient
de la profession.

Nous avions un champ, que nous culti-
vions pour en tirer les légumes qui assu-
raient notre subsistance et de quoi éle-
ver un cochon. Plus tard, nous edmes
un cheval avec lequel mon pére put
assurer ses tournées. Il nous fallut alors
cultiver trois champs au lieu d'un, pour
entretenir le cheval et nourrir la famille.

Nous avons travaillé le tilleul jusque
vers 1935, concuremment avec le chanvre
qu'on ne commenga a utiliser dans nos
ateliers que tout a la fin du siécle der-
nier. Nous le reprimes provisoirement
pendant |'Occupation, pendant le temps
ou il y avait pénurie d'autres matiéres
premiéres ».

M. Clément a, lui aussi, succédé a son
pére et a son grand-pére. |l sait évoquer
ce temps de «presse» pendant lequel,
dit-il, « on se couchait a 11 heures, pour
reprendre vers 4 ou 5 heures du matin ».
Ce n'est pas sans fierté qu'il avoue qu'a
cette époque, il pouvait, chaque jour,
filer le toron nécessaire a la confection
d'une corde de 90 meétres

« La vie était dure, conclut-il, mais on
n'y pensait pas. Dans la forét, on se re-
trouvait plusieurs équipes a travailler
ensemble ; nous, les cordiers, les Mathé
qui faisaient les sabots avec du tilleul
ou du bouleau, les scieurs de long des
Auvergnats qui débitaient des traverses
de chemin de fer, les fabricants de cer-
cles a vins de champagne, ceux qui bot-
telaient les fagots ainsi que les charbon-
niers.

On cueillait du muguet, des fraises,
des champignons, qu'on rapportait a la
maison. On ramassait parfois des escar-
gots. A midi, le fils Mathé sonnait la
soupe a la trompette et tout le monde
se retrouvait pour le repas, chacun avec
sa gamelle. Comme mon pére possédait
une vigne, nous apportions avec nous
un baril de quatre a cing litres de vin
et tout le monde en profitait.

C'était une belle vie »



Autres matériaux.

Il arriva un moment ou la clientele
bouda le tilleul mais nos cordiers avaient
commencé a travailler le chanvre, trés
modestement tout au début de ce siecle.

Bien que l'essentiel de leur activité
restat centré sur le tilleul, ils eurent a
connaitre le sisal (9), le jute (10), le
manille (11) et... la ficelle-lieuse de récu-
pération.

Avec des fortunes diverses, l'une et
l'autre de ces matiéres furent expéri-
mentées, utilisées, jusqu'a ce que le
cordier abandonne la profession pour
n'étre point remplacé.

Jusque la, le tilleul ne fut cependant
point tout a fait abandonné et resta la
spécialité du cordier de Piney. Mais ce
dernier fut bien obligé de s'adapter, en
particulier, a la mécanisation de I'agri-
culture. Les machines, nouvellement in-
ventées réclamaient en effet un maté
riau plus souple que le tilleul. L'ére
de la ficelle-lieuse était née.

Le chanvre.

Depuis toujours, ailleurs qu'a Piney,
les cordiers ont travaillé le chanvre (12).
Ce matériau ne fit son apparition que
vers 1898 dans les ateliers de MM. Clé-
ment et Guyot. Ce dernier s'essaya a
travailler lui-méme le chanvre brut qu'il
achetait sur pied avant de l'aller arra-
cher. Aprés l'avoir laissé sécher, il le
faisait rouir, un peu plus longtemps
que le tilleul. Aprés séchage, il cassait
les chénevottes a l'aide d'une broie,
sorte de levier qui frappe et casse la
partie ligneuse de la plante: c'était le
tillage. Les fibres obtenues étaient en-
suite peignées. On utilisait pour cela
plusieurs peignes métalliques de gros-
seurs différentes, garnis de longues
dents dont on prenait soin qu'elles res-
tent parfaitement acérées, de peur de
produire plus d'étoupe que de filasse
de bonne qualité.

Le cordier passait son chanvre sur le
peigne a grosses dents d'abord puis,
successivement, sur deux peignes plus
petits. Il le prenait par poignées de moy-
enne grosseur, l'enroulait autour de son
poignet pour le mieux tenir, puis, d'un
geste vif, en projetait I'extrémité sur les
dents du peigne en tirant a lui. Il en pei-
gnait seulement 10 a 15 cm a la fois,
de fagon a ne pas casser les fibres, qu'il

Mme Guyot a la navette

(6) Voir ci-aprés (56 —) le prix de revient de cet
atelier, construit en 1896

(7) «Pour les gros cordages, la forme commer-
ciale est la roue, c'estadire un paquet dont la
forme se rapproche de celle d'une roue ou plutét
d'une meule de moulin. On appelle communément
« rouer la corde », lui donner cette forme.

A Renouard. op. cit. p. 102,

(8) (cf 56-19) le tableau qui fait état dun certain
arrét puis dune reprise trés modeste de la vente
de ces liens agricoles.

y) Le sisal est tiré d'une variété d'agave, plante

¥ivace, ot | feuilles de grandes dimensions, cultivée
au

10) Le jute est appelé aussi chanvre du Bengale
La production de sa fibre semble presque exclusi-
vement limitée a cette région

La navette en action




Navette en fin de course

11) «Le chanvre de Manille, ainsi désigné parce
quiil_est originaire de la ville de ce nom dans
les Philipines, est fourni par I'arbre que I'on dési-
gne vulgairement sous le nom de bananier ». If
sagit du bananier textile et non de celul qui
fournit la banane comestible

A Renouard op. cit. p. 47

(12) Voir FOLK. CH. n° 47-28 et 29 Le chanvre.
(13) «D'une maniére générale, tout effort doit
&tre évité dans le peignage ; on doit par consé-
quent se garder de peigner trop durement et trop
longtemps et surtout de peigner toute la masse
d'un seul coup »

A Renouard. op. cit. p. 106.

(14) «De tous les chanvres connus, ceux d'ltalle
sont de beaucoup les plus beaux ; Ils ont presque
J'aspect de lin soyeux et de belie qualité; leurs
filaments sont longs, secs, d'un beau blanc, trés
fins, mais tenaces ».

A. Renouard. op. cit. p. 45

On lie la corde

désirait garder aussi longues que possi-
bles (13). C'était donc un travail fasti-
dieux que celui de peigner le chanvre
On comprend que pour éviter de perdre
du temps, au moment surtout ol arrivait
le gros des commandes, les cordiers
préférérent ne plus avoir a préparer leur
chanvre, ne plus avoir a le filer et com-
manderent leur fil directement a l'usine.

De toutes fagons, soit qu'il file son
chanvre ou travaille un fil déja préparé,
le cordier avait a2 sa disposition une
machine composée d'un volant horizontal
a trois gorges et d'une roue verticale
munie d'un crochet.

Le cordier bouclait une ceinture spé-
ciale .l y accrochait une cordelette qui,
passant dans I'une des gorges du volant,
I'entrainait. Cette cordelette se prolon-
geait tout au long de l'aire du cordier,
lestée en son extrémité d'un contrepoids
chargé de résister a la traction que lui
imposait l'artisan. En effet, quand celui-
ci reculait, au fur et a mesure que
son fil se tordait, il entrainait la corde
liée a sa ceinture et le volant tournait
Ce dernier communiquait le mouvement
a la roue qui imprimait sa torsion au fil

Le cordier prenait devant lui, dans son
tablier, le chanvre peigné. Il le « tirait
de la masse », par petites quantités,
I'égalisait entre le pouce et I'index et
I'incorporait au fil que la machine torsa-
dait au fur et & mesure. Ses doigts
étaient protégés par une laniére de tissu
enroulée autour des doigts de sa main
gauche. |l évitait ainsi la morsure du
fil qui n'aurait pas manqué de le blesser
profondément.

Plus le fil s'allongeait, plus I'artisan
s'éloignait de la fileuse et plus le contre-
poids se rapprochait du volant a gorges.
C'est en choisissant l'une ou l'autre
de ces gorges que le cordier pouvait
régler la vitesse de sa machine.

En commandant son fil a la grosseur
qu'il désirait (1 dizieme, 2 diziemes, etc.)
le cordier évitait donc une longue et
di

icate opération. Il choisissait la qua-
lité de son fil. Le «long brin» était le
meilleur, il était plus résistant que le

«demi brin». Le «fil étoupe » occupait
le bas de la gamme des qualités de fil ;
il était destiné a la fabrication des cor-
des de tout dernier choix.

L'origine du chanvre avait aussi son
importance. M. Clément n'achetait aucun
des chanvres abondamment produits en
France, il leur préférait le chanvre ita-
lien, blanc jaunatre, importé de Bologne,
et filé dans une usine du Nord (14). M
Guyot, lui, ne dédaignait pas celui qui



était cultivé dans I'Ouest de la France.
A chacun son choix

Pour travailler le fil de chanvre, que
celui-ci ait été filé sur place ou acheté
en filature, le cordier employait des
outils semblables a ceux dont il se ser-
vait pour traiter le tilleul.

La machine de M. Guyot permettait a
la fois de filer et de cabler. Il pouvait
ainsi filer sur place le nombre de brins
qui lui était nécessaire de préparer. Il
inversait son mécanisme avant de cabler.

Les fils de chanvre étaient parfois
beaucoup plus fins que les torons de
tilleuls. Il pouvait y en avoir beaucoup
a tendre a la fois. C'était déja une pre-
miere différence entre le travail du
tilleul et celui du chanvre. Il y en avait
une autre dans I'emploi du matériel.

La manivelle de la traine étant bloquée,
deux personnes seulement conduisaient
I'opération de cablage du chanvre : celle
qui tenait la manivelle de la cableuse
et une autre qui conduisait la navette.
Fixé au crochet de la traine, un émeril-
lon (15) permettait & |'ensemble de tour-
ner librement, donc de compenser une
torsion qui aurait pu aller jusqu'a la
rupture de la corde

Dés que cette derniére était cablée,
le cordier l'encollait, c'est-a-dire qu'il
en enduisait la surface d'une substance
adhésive un peu semblable a de la vase-
line et destinée a fixer les fibres qui
dépassaient.

La finition consistait en l'arrét des
extrémités de la corde, en la confection
de boucles, etc..

Le jute.

C'était un matériau agréable a travail-
ler, dont on faisait notamment les « cor-
des a toison », avec lesquelles on fice-
lait chaque toison aprés la tonte des
moutons.

«Le jute avait cet avantage, dit M.
Clément, qu'il se teignait avec la toison,
alors que le sisal, par contre, n'accepte
pas la teinture et conserve sa couleur
jaunatre. D'autre part, le sisal étant
une fibre dure s'accrochait a la laine
dont il retenait toujours quelques brins.
C'était autant de perte qu'on pouvait évi-
ter en choisissant le jute.

Navette a une poignée

A
Navette a deux poignées

Navettes diverses




Peigne & chanvre

Tour cylindrique

La ficelle-lieuse de récupération
en sisal

A I'époque ol I'on coupait les céréa-
les a la moissonneuse-lieuse, on utilisait
la ficelle de sisal pour lier les gerbes
On avait essayé d'abord la ficelle de
chanvre ; elle fut jugée trop onéreuse.
On employa ensuite le jute puis le ma-
nille ; enfin on s'arréta au sisal.

Quand on battait, I'hiver, on conservait
précieusement les ficelles qui avaient été
coupées prés du nceud avant quon ne
jette le blé, I'orge ou l'avoine dans la
gueule béante de la machine a battre.

Entre autres usages, on se servait
de ces ficelles récupérées pour les
transformer en cordes, traits, longes..
indispensables & la ferme. Ce travail
était confié au cordier. Celui-ci recevait
un certain nombre de kilos de ficelle
lieuse récupérée des cultivateurs qui

i avec lui des cordages qu'il
devait leur rendre.

Apreés avoir coupé les nceuds, le cor-
dier peignait les extrémités des ficelles
sur environ 10 a 15 cm, d'un bout et de
l'autre... Il confectionnait ensuite son
fil a deux ou trois brins, mélant d'un
mouvement habile des doigts, les fibres
de la ficelle finissante a celles d'une
autre qu'il tirait de sa provision. Comme
pour le tilleul, il devait toujours aller
«en croisant ».

Il cablait ensuite, aprés avoir tendu
autant de fils qu'il était nécessaire pour
obtenir la grosseur de corde désirée.

Pendant la derniére guerre, le cordier
eut a résoudre un autre probleme de
récupération de ficelle-lieuse : celui de
reconvertir la ficelle coupée en bobine
d'un seul tenant. La ficelle-lieuse était
denrée soumise au rationnement et les
cultivateurs cherchaient a utiliser les
chutes qu'ils avaient en quantité. Il suffi-
sait de rassembler les brins coupés,
sans faire de nceud et sans que la
ficelle ainsi reconstituée présente d'é-
paisseurs anormales que n'aurait pas
acceptées le mécanisme de la lieuse
Il fallait aussi qu'elle puisse résister a
la traction de l'appareil a lier.

Les cordiers répondirent a la deman-
de. Bien que ce ne soit pas facile, le
probleme fut résolu. lls filerent ficelle
apres ficelle ou plutdt extrémité peignée
avec extrémité peignée, sans renflement
exagéré, a la grande satisfaction de leurs
clients.



Aprés la guerre, beaucoup d'artisans
d'autrefois durent abandonner leur métier
ou se reconvertir sous la pression d'un
machinisme pressant et parce que les
besoins avaient changé. On fit de moins
en moins appel aux cordiers (16).

Ceux-ci : dailleurs, accédaient a la
retraite et personne n'était la pour re-
prendre un métier condamné par le
progrés (17).

Nous sommes persuadé, néanmoins,
qu'aujourd’hui, bien qu'on n'emploie plus
de chevaux en agriculture, bien qu'on
posséde maintenant des moissonneuses-
batteuses, leurs anciens clients regret-
tent que l'age ne permette plus a MM.
Clément et Guyot de leur livrer les quel-
ques belles et bonnes cordes si bien
finies et si solides, dont on ne trouve
aucun équivalent dans ce que propose
actuellement le commerce, et dont ils
auraient parfois le besoin.

Le livre de comptes du cordier.
v
Ce sont en réalité deux livres de
comptes que M. Guyot a retrouvés. Le
premier couvre la période qui va du
21 juin 1888 au 10 mai 1897. Le second
a été ouvert le 9 mai de cette derniére

année et s'arréte a la fin de décembre
1910

Au cours des ans.

Ils nous disent I'évolution, a Piney, de
I'industrie du tilleul. Si ces comptes ne
mentionnent que des factures de tilleul
exclusivement, jusqu'en 1887, c'est a
partir de cette date qu'il commence a
étre fait mention du chanvre.

On constate d'autre part que la pre-
miéere livraison de ficelle de chanvre
de moissonneuse-lieuse est datée en
1900 et, qu'a cette date, le cordier ne
livre plus comme autrefois des quantités
importantes de liens de tilles; seuls,
probablement, les petits cultivateurs
continuent a lier leurs gerbes & la main.

La principale activité reste bien l'ex-
ploitation de I'écorce de tilleul. En 1909,
les ventes de cordes représentent en-
core 90 % du chiffre d'affaires du cordier.

Tour cénique

Contrepoids

Cableuse de M. Clément
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Rateau avec carets

Tour de sisal

Touret de tille

Production.

Elle est importante. En 1888, sans
compter 200 kg de fil de tille, la fabri-
que de cordage en tilleul, Guyot, facture :

43 piéces de 60 m
113 cordes de 100 m

et la valeur de 1662 cordes de 20 pieds,
soit prés de 24 km de cordes faites
d'écorce de tilleul, auxquelles il convient
d'ajouter 36000 liens agricoles.

En 1889, si l'atelier n'a cablé que 20
km de cordes seulement, il aura livré
par contre 207000 liens de tille destinés
aux moissonneurs de Champagne et de
Brie.

En 1891, ce sont 51 km de cordes qui
sortiront du chantier, a destination de
six départements autres que |I'Aube ainsi
que pour Paris.

Les acheteurs.

v
Pour l'année 1889, le tableau ci-des-
sous en donne lorigine ainsi que la
nature et l'importance de la commande

dép nb de| prune [cord. | liens|
cdes|somme
de
|Aube (18) 13 72,50 - +
[Seine et M 8 | 455,00 s +H
Paris 9 922,30 ot o
Marne 3 |259,00 +
|Aisne 2 140,00 +
QOise 3 75,00 +
Yonne 2 47,75 F
Somme 1 35,00 +
006,75 F|

Chiffre d'affaires.

Il avoisinait les 3000 francs en 1889
et en 1896, alors que |'ouvrier engagé
par la maison percevait 200 f (19) en
1890 et 250 f en 1891, pour prix d'un
travail dont nous ne connaissons ni la
qualité ni la durée.



!

Evolution des prix.

On constate que, pour un méme pro-
duit, les prix pratiqués ne sont pas
toujours les mémes. Peut-étre variaient-
ils selon I'importance de la commande et
selon la destination, peutétre aussi
selon la qualité livrée.

Le tableau ci-dessous permettra cepen-
dant de se rendre compte de I'augmen-
tation progressive des produits les plus
courants, de 1888 a 1910,

Corde en tilleul

1888 1891 1893

1895 1897 1900 1903 1907 1909 1910

cordes de 100 m 7a 75f B8et 75f75et 8et 105f 12f

DIBGa it i 8f 85f 85f of

cordes de 20 pieds 40f 403 404 45a 383 454 65et 704 75a 80f

M onicainan 45f s52f 48f 52f 60f 70f 75f 80f

liens en tille det* ME OMF 1f 11 12f 15f
5f

Un batiment tout neuf.

La maison semble donc avoir été pros-
pere, ce qui explique que le cordier
ait tenu a s'installer a demeure. On
ne sait s'il a remis a neuf un ancien
atelier ou bien s'il en a fait construire
un de toutes piéces.

Il s'agit du batiment actuellement
existant dans lequel ont toujours travaillé
M. et Mme Aimé Guyot. Il est sis au lieu-
dit Pont Hubert. Il a codté 1985 f en
1896. En voici le détail.

« Au charpentier. Travaillé vieux
bois. Fourni bois nouveau, tuiles,

briques, bardeayx 1411
Bois vieux .... s simn 155
Menuiserie : por(e. fenétre ..... 170
Transports :

gréve, briques, bardeaux 59
Fournitures :

tole, patins, chaux ............ 62
Au magon :

patinage, briquetage ........ 75
Vitrage ............ ... 56
Posé bardeaux. Enduits pIatre i 37

1985 f

Le 20 décembre 1896 »

selon la longueur: 4 ou 5 pieds
vente locale exclusive

Selon que la tille était peignée ou
non. (Une corde de tilleul peigné
ressemble étrangement 2 une corde
de chanvre).

56-19.
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Mme et M. Clément travaillent la
4 40 f les 100 cordes ration en 1842
de 20 pieds 193,60 f

lle de récupé-




56-22

Un cordier de Haute-Marne

Le rouet du cordier

Le contrepoids.

(15) « L'émerillon a pour but de faire perdre au
fil le surplus de sa torsion ».
Renouard. op. cit. p. 188.

(16) Un curieux document

Davenel, Histoire économique de la Propriété en
France. t. Ill p. 143, explique que I'état de cordier
était fort peu prisé autrefois.

«On peut croire par exemple que, si nous man-
quions_d'ouvriers cordiers dans nos ports sous
Louis XIV, si Colbert fut obligé d'en faire venir
de Hambourg et de Riga, cette pénurie était causée
par le mépris dans lequel on tenait sur nos cétes
de l'ouest, I'industrie de la corde. Par suite de
quels préjugés les cordiers appelés cacaous ou
caquins passaientils pour descendre des lépreux
du’ moyen-age ? On ne sait. Toujours estil qu'en
Bretagne, ils inspiraient une véritable répulsion
aux autres habitants ; ils devaient se présenter
les derniers pour baiser les reliques, recevoir d
la main le pain bénit quiil leur était défendu de
prendre eux-mémes dans la corbeille et, quand ils
faisaient baptiser leurs enfants, on les Inscrivait
dans la partie du registre réservée aux enfants
naturels ».

(17) « En Bretagne, les cordiers et les écorcheurs
de bétes mortes étaient ce qu'on nommait autre-
fois les caqueux, cacous ou caquins. Ils inspiraient
un tel mépris que le sixieme des statuts publiés
en 1436 par I'évéque de Tréguier ordonna aux
caqueux de se placer au bas des églises lorsqu'ils
iraient au service divin. Le duc Francois Il leur
permit de faire le trafic du fil de chanvre aux
lieux peu fréquentés et de prendre des fermes
a bail. lls devaient toutefois porter une marque
de drap rouge

P. Sebillot. Légendes et curiosités des meétiers

(18) On peut penser que certaines livraisons a
Piney et dans I'Aube n'ont pas donné lieu a éta-
blissement de factures. Il est en effet bien
curieux qu'aucune corde n'ait été commandée,
en 188, par les utilisateurs de la région.

(19) Piney le 1 avril 1890.
Guyot-Darnet a convenu avec Léon Haf, de le
louer pendant une année commengant le 1" avril
1890 au 1 avril 1891 moyennant la somme de
200 Francs.

(Suit le détail des sommes versées)

20 avril : avoir regu 4 francs

27 avril : avoir regu 1 franc

4 mai : avoir regu 1 franc

11 mai : avoir reu 1 franc

15 mai : avoir recu 6 francs

etc...

Photos A. Laurent



CORDIER
OCCASIONNEL

Quelques cultivateurs conservent en-
core, dans un coin de leur grange des
appareils de conception simple mais
fort astucieuse, avec lesquels ils ont
été tentés de fabriquer eux-mémes, les
cordes nécessaires 2 leur ~exploitation.
Ceci dés |'apparition de la ficelle-lieuse
et par mesure d'économie.

M. William Oudin, de Chalette - 10,
posséde un tel engin, dont il connait
parfaitement le maniement (photos ci-
contre).

M. Chardin, de Thiéfrain - 10, a cons-
truit de ses mains, le méme ensemble
de trois appareils qui comprend, la mé-
canique, la traine et une navette qu'il
appelle la « poire ». (Nous en ferons la
description et en donnerons le fonction-
nement dans notre prochain numéro).

Les instruments de M. Oudin, & Chalette
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BEL EN CHE

A COURTERON

LA MAISON DU VIGNERON

« Comme toutes les maisons de la
contrée, la maison de mes parents a été
construite en pierres » nous dit Made-
moiselle Marguerite Chollot. Ce sont
de belles pierres bien assises dont l'as-
pect n'est ni grumeleux ni granuleux
mais au contraire relativement lisse et
d'un blanc un peu triste, probablement
extraites non loin de la, dans une car-
riere qui se devine encore au-dessus
de la ferme de la Gloire-Dieu.

Cette maison, c'est déja un grand por-
che qui ouvre sur la rue, un porche
imposant, a voite en anse de panier,
completement fermé de deux vantaux
de bois qui le condamnent en sa totalité
et qui ne s'ouvraient autrefois que pour
laisser pénétrer, en marche arriére, les
voitures pleines des raisins de la vendan-
ge. Nous franchissons ce portail par une
petite porte piétonne taillée a cheval
sur les deux battants de la grande.

Ce premier batiment dans lequel nous
pénétrons était le batiment fonctionnel
de la maison du vigneron. Il s'éleve en
bordure de rue. Il est coiffé d'un toit
a deux pans dont l'un s'incline vers le
trottoir et l'autre en direction d'une trés
petite cour intérieure. Sous la charpente
un sineau. Et sous ce sineau a droite
deux cuves, a gauche une sorte d'écurie.
Il 'y avait autrefois, parait-il, quatre
cuves, disposées deux a deux, de cha-
que coté du passage central. Ce sont
elles qui recevaient les raisins que l'on
foulait et sur lesquelles, ensuite, on dis-
posait des claies destinées a peser sur
les « grumes » de fagon a les obliger a
baigner dans leur jus. Le vin qu'on tirait
alors au bas de ces cuves était le vrai,
le bon. Quand le « preussoir» arrivait
et qu'on lui confiait ce qui restait de
grappes, ce n'était plus que de la bois-
son de seconde qualité qu'on obtenait.

Un porche tout semblable a celui de
la rue s'ouvre sur la cour intérieure,
laissant apercevoir: en face, la maison
d'habitation du vigneron, a droite la
chambre & four, & gauche la vinée ainsi
qu'un dégagement sur la ruelle qui longe
le pignon nord du batiment.

C'est dans la cour que se faisait ordi-
nairement la lessive. C'est la que se
trouvait le puits avec sa margelle ma-

connée de pierres et sa poulie suspen-
due a trois crosses de fer forgé. Dans
la chambre a four, toutes les semaines,
on cuisait le pain: de grosses miches
rondes que l'on conservait dans la cave
jusqu'a la fournée suivante :

L'habitation est formée de deux piéces
accolées qui, autrefois, ne communi-
quaient pas et abritaient deux ménages
séparés, la piece de droite ayant son
entrée sur la cour alors que celle de
gauche s'ouvrait vers l'arrigre, sur le
jardin,

Quand, aprés avoir gravi trois marches
de pierre, on entre dans ce logement,
on trouve a main droite un escalier qui
conduit au grenier et qui remplace I'échel-
le extérieure qui permettait d'accéder
sous les combles. Une petite fenétre
donne sur la cour que nous venons de
qm(ter Au fond, une porte a été percée

une fenétre i
garme d'épais barreaux. La «
sillé » occupe l'angle de gauche, entre
la cheminée et le mur du fond. Au des-
sus de cet évier, trois rayonnages tenaient
lieu de ce que nous appelons aujourd'hui
le buffet. Pour compléter ce volume de

deux é
taires sont aménagés dans I'épaisseur
du mur, sur les tablettes desquels on
trouvait ordinairement: des bouteilles
diverses, la cruche, la cafetiere, etc...

La cheminée de cette piéce est trés
haute, limitée de chaque coté de l'atre
par deux montants de pierre en forme
caractéristique, partant du pied du mur
et s'épanouissant en courbe agréable
sous I'entablement du fronton. A la cui-
sine a |'atre, devant la Diane chasseresse
du contre-cceur et sur l'épaisse plaque
de fonte qui en garnit la sole, a succédé
I'emploi d'un poéle a quatre trous, monté
au plus prés de la cheminée, sur les
dalles qui pavaient le coin feu et eau,
alors que tout le reste de la piéce
était planchéié.

Le lit occupait l'angle opposé, sous
son ciel de lit, bordé d'un tour de lit.
Une armoire se dressait contre le mur,
a l'emplacement de I'escalier intérieur,
avant que les deux logements soient réu-
nis en un seul. Lorsqu'ils le furent, cette
unique armoire a été transportée dans
la seconde piéce, au dos de la cheminée
que nous venons de décrire.






